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Thank you for purchasing KATO MFG products.
We make the best efforts to improve the quality and safety 
management of our products.
Please be sure to follow the guidelines below for the 
handling of our products.

ข้อควรระวังด้านความปลอดภัย Safety precautions

ข้อควรระวังอื่นๆ Other precautions

■ข้อควรระวังในการใช้งาน   Operating precautions
◎ ระวังอย่าให้ผลิตภัณฑ์ยื่นออกมาหรือหล่นลงมาในระหว่างการขนส่งและขณะนำออกจากกล่อง

◎ ใช้ความระมัดระวังในการบรรจุหีบห่อผลิตภัณฑ์ที่มีจำนวนมากๆ และจับยึดให้แน่นสำหรับ  

ผลิตภัณฑ์ที่มีน้ำหนักมากให้ใช้เครื่องลำเลียงหากจำเป็น

◎ ดำเนินการซ่อมบำรุงสัปดาห์ละครั้ง เช่น การหยอดน้ำมันหล่อลื่น

■ข้อควรระวังในการติดตั้งและถอดเครื่องมือตัด   Precautions for attachment and removal of cutting tools
◎ ใช้งานเครื่องมือตัดหลังจากที่ติดยึดเข้ากับอุปกรณ์และขันยึดจนแน่นดีแล้ว

◎ ห้ามสัมผัสคมตัดขณะติดตั้งเครื่องมือตัดเข้ากับแท่นยึด

◎ ใช้ประแจขันล็อคทูลโดยที่ยึด holder เข้ากับจิ๊กแล้ว แล้วขันประแจนั้นให้แน่นอย่างช้าๆ เพื่อความ 

ปลอดภัย ห้ามขันยึดประแจโดยใช้แรงบังคับ เช่น การทุบด้วยค้อน

■ข้อควรระวังในการเก็บรักษาระยะยาว Precautions for long-term storage
◎ หากต้องการเก็บรักษา holderไว้เป็นเวลานาน ให้ถอดเครื่องมือตัดออกจาก holder

◎ ประสิทธิภาพในการจับยึดอาจจะลดลงหากไม่ถอดเครื่องมือออกจาก holder

◎ เมื่อเก็บรักษาไว้เป็นเวลานาน ให้คลายแคลมป์ย ึดออกในทันที แล้วขันกลับให้แน่นก่อนการใช้งาน

◎ เช็ดเศษวัสดุที่ติดอยู่ออก ทาน้ำมันเคลือบเพื่อป้องกันการกัดกร่อน และหลีกเลี่ยงการเกิดรอยขูดขีด 

และการเกิดสนิม
■หมายเหตุเกี่ยวกับการบ่งชี้ช่วงความสามารถในการต๊าปเกลียวในแคตตาล็อกของเรา  Notes regarding indications of the tapping capacity in our catalogue

■ข้อควรระวังในระหว่างการทำงาน Processing precautions
◎ ห้ามจับ holder ในระหว่างที่กำลังหมุน

◎ การทำเช่นนั้นอาจทำให้เกิดอันตรายได้
◎ เศษชิ้นส่วนที่ร้อนจัดอาจจะกระเด็นในระหว่างการทำงาน

◎ จะต้องสวมชุดนิรภัยและอุปกรณ์ปกป้องดวงตาเพื ่อหลีกเลี ่ยงการเกิดบาดแผลและรอยไหม้ 

ในระหว่างการเตรียมงานโดยที่ต้องใช้ coolant ที่มีแรงดันสูง อย่าให้ส่วนหนึ่งส่วนใดของร่างกายคุณ 

สัมผัสกับส่วนปลายของเครื่องมือตัด หากผลิตภัณฑ์ทำงานไม่ถูกต้อง เครื่องมือตัดอาจจะยื่นออกมา

◎ ห้ามดัดแปลง ถอด หรือใช้ holder เพื่อวัตถุประสงค์อื่นใด การทำเช่นนั้นอาจทำให้เกิดอุบัติเหตุได้

Dangerous situations may occur if this product is not operated 
correctly.Be sure to read the precautions under     in the operation 
manual and operate the product accordingly.

◎Be careful not to allow the product to protrude or fall out when 
carrying and taking out of cases.

◎Handle with care when packing a large volume of products and 
holders for heavy items. Use conveyers when necessary.

◎Perform maintenance once a week, such as lubrication.

◎Operate cutting tools after fixing them completely with tightening 
tools or presetters.

◎Do not touch a cutting edge when attaching cutting tools to holders.
◎Attach a spanner for attaching cutting tools to a jig and slowly 

tighten it for safety reasons. Do not tighten it with force, such as 
hammering.

◎Do not touch the holder when it is spinning. Doing so may cause 
injury.

◎Extremely hot pieces may spatter during processing. Be sure to 
wear a safety cover and eye protectors to avoid cuts and burns.

◎During preparation of the highly-pressurized coolant processing, do 
not allow any part of your body to contact the tips of the cutting 
tools. If the product is operated incorrectly, the cutting tools may 
protrude.

◎Do not alter, dismount or use holders for any other purposes. Doing 
so may cause accidents.

◎To store holders for a long time, detach cutting tools from holders. 
    The retention effect may decrease if tools are not detached from
    holders. When stored for a long time, loosen a clamp once and
    retighten it before processing.
◎Wipe off chips, apply anticorrosive coating oil and avoid scratching 

and rusting.

The tapping capacity range indicated in this catalogue is based on 
0.45% carbon steel (S45C). Steels that are difficult to cut, such as 
stainless steels and specialty steels, require a higher torque value. 

ขอขอบคุณที่เลือกซื้อผลิตภัณฑของ KATO MFG

เราจะพยายามอยางดีที ่สุดเพ�อปรับปรุงคุณภาพและการจัดการดานความปลอดภัยสำหรับ 

ผลิตภัณฑของเรา

โปรดตรวจสอบใหแนใจวาไดปฏิบัติตามขอแนะนำขางลางนี้ในการจัดการกับผลิตภัณฑของเรา

อุบัติเหตุอาจจะเกิดขึ้นได้หากใช้งานผลิตภัณฑ์นี้ไม่ถูกต้อง
จะต้องอ่านข้อควรระวังภายใต้      ในคู่มือการใช้งาน และต้องใช้งานผลิตภัณฑ์นี้ตาม 
ที่ได้ระบุไว้

ช่วงความสามารถในการต๊าปเกลียวที่ระบุในแคตตาล็อกนี้จะเทียบใช้กับเหล็กกล้าคาร์บอน 0.45% (S45C) 

เหล็กกล้าที่ตัดได้ยาก เช่น เหล็กกล้าไร้สนิม และเหล็กกล้าเฉพาะงานชนิดอื่นๆ จะต้องใช้ค่าแรง 

บิดที่สูงขึ้น

บริษัท KATO MFG จำกัด เราบรรจุหีบห่อผลิตภัณฑ์ของเราในลักษณะที่เป็นมิตรกับสิ่งแวดล้อม และ 
สนับสนุนการรีไซเคิล
We, KATO MFG.CO., LTD., package our products in an
environmentally friendly manner and encourage recycling.
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ตารางการเลือกเครื่องต๊าปเกลียว (เทียบกับเครื่องตัดกลึง)  Tapper Selection Table (vs. Machine Tools)

ชวงความสามารถในการตาปเกลียว

Tapping Capacity Range
 ชวงความสามารถในการตาปเกลียวเปนชวงขนาดดอกตาป 

(เสนผานศูนยกลางเกลียว) ที่ระบุไว ซึ่งเคร�องตาปเกลียว 

สามารถ ดำเนินการตาปเกลียวได ในเหล็กกลาคารบอน 0.45% 

ตัวอยาง เชน 412 หมายถึง ชวงตั้งแต M4 ถึง M12 และ 

1022 หมายถึง ชวงตั้งแต M10 ถึง M22

 Tapping capacity range is the nominal tap size (thread 
dia.) range that tappers can do tapping in 0.45% carbon 
steel. For example, 412 means the range from M4 to M12, 
1022 means the range from M10 to M22.

◎ : เข้ากันได้ด ี good matching

○ : เข้ากันได้  matching
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เม�อประกอบตัวเคร�องตาปเกลียวเขากับปลอกจับดอกตาปแลว อุปกรณดังกลาวควรอยูในชวงความสามารถในการตาปคาเดียวกัน

When combining tapper bodies and tap collets, they should be in the same tapping capacity range.

attachable

attachable

not attachable

<ex.>
SKB412

SKB1022

TCA412

TCA1022

    103
    206
    306
    412
    414
    820
  1022
  2035
  3050
50100

−
−
−
M  3
−
−
M  8
M18

M27, 28
−

−
M  8
−

M14, 16
−
−

M24, 27
M36, 38
M52, 56
−

M  1 ～ M    3
M  2 ～ M    6
M  3 ～ M    6
M  4 ～ M  12
M  4 ～ M  14
M  8 ～ M  20
M10 ～ M  22
M20 ～ M  35
M30 ～ M  50
M50 ～ M100

ชวงความสามารถใน

การตาปเกลียว (คาที่ระบุ)

ชวงขนาดของดอกตาป (เสนผานศูนยกลางเกลียว) ที่สามารถตาปเกลียวได

ขนาดมาตรฐานขนาดเล็กกวาปกติ ขนาดใหญกวาปกติ

การใชงานกับเคร�องกลึง การใชงานกับเคร�องเจาะ

   

ตัวอยา่ง

ประกอบเขา้กันได้

ประกอบเขา้กันได้

ประกอบเขา้กันไมไ่ด้

การใชงานกับเคร�องกัด

ตัวเครื่องตา๊ปเกลียว

ตัวเครื่องตา๊ปเกลียว ปลอกจับดอกตา๊ป (ขอ้ตอ่ดอกตา๊ป)

ปลอกจับดอกตา๊ป (ขอ้ตอ่ดอกตา๊ป)
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มาตรฐานกานตอ          Shank Standards

ก้านต่อ HSK : ISO 12164-1, DIN 69893-1, JIS B 6064-1
unit:mm

shank no.

HSK-A-  40

HSK-A-  50

HSK-A-  63

HSK-A-100

  0

40

51

58

79

  1

20

25

32

50

e

20

26

26

29

y

2   

2   

2.5

2.5

D1

  40

  50

  63

100

D2

34.8

43   

55   

92   

unit:mm

shank no.

STT25

STT32

STT40

STT42

STT50

  2

75

80

80

80

90

  3

70

75

75

75

85

y

3

3

3

3

3

d2

25

32

40

42

50

H

24.0

30.5

38.5

40.5

47.5

unit:mm

shank no.

ST25

ST32

ST40

ST42

ST50

  2

75

80

80

80

90

y

3

3

3

3

3

d2

25

32

40

42

45

unit:mm

shank no.

MT0

MT1

MT2

MT3

MT4

MT5

MT6

  0

  59.5

  65.5

  80.0

  99.0

124.0

156.0

218.0

  1

  56.5

  62.0

  75.0

  94.0

117.5

149.5

210.0

y

3.0

3.5

5.0

5.0

6.5

6.5

8.0

D1

  9.2

12.2

18.0

24.1

31.6

44.7

63.8

D2

  9.045

12.065

17.780

23.825

31.267

44.399

63.348

D3

  6.1

  9.0

14.0

19.1

25.2

36.5

52.4

b

  3.9

  5.2

  6.3

  7.9

11.9

15.9

19.0

e

10.5

13.5

16.0

20.0

24.0

29.0

40.0

r

4

5

6

7

8

10

13

ก้านต่อ BT : ISO 7388-2, JIS B 6339       / ก้านต่อ DBT

ก้านต่อ STT : ก้านตรงทรงกระบอกสำหรับเครื่องกลึง CNC

ก้านต่อ ST : ก้านต่อแบบขนานทรงกระบอก

ก้านเทเปอร์ Morse : ISO 296, DIN 228, JIS B 4003

unit:mm

shank no.

BT30

DBT30(*)

BT35

BT40

DBT40(*)

BT50

DBT50(*)

BT60

  0

  70.4

  70.4

  80.4

  92.4

  92.4

139.8

139.8

209.8

  1

  48.4

  48.4

  56.4

  65.4

  65.4

101.8

101.8

161.8

e

20   

21   

22   

25   

26   

35   

36.5

45   

y

2   

1   

2   

2   

1   

3   

1.5

3   

D1

  46

  46

  53

  63

  63

100

100

155

D2

  38

  38

  43

  53

  53

  85

  85

135

D3

  31.75

  31.75

  38.10

  44.45

  44.45

  69.85

  69.85

107.95

d

12.5

12.5

12.5

17.0

17.0

25.0

25.0

31.0

thread

M12x1.75

M12x1.75

M12x1.75

M16x2.0  

M16x2.0  

M24x3.0  

M24x3.0  

M30x3.5  

*กานตอ DBT สามารถประกอบกับสปนเดิล BBT ของเคร�องตัดกลึง

*DBT shanks can be combined with BBT spindles of machine tools.

7/24 taper

1:9.98 taper
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■ฟงกชันที่ใชงานได     available functions

■ตารางการจับคู

  combination chart
การจับคูปลอกจับ หนา08

matching collets P08

SKB  412
SKB1022

TCA  412
TCA1022


Series

รุน SKB
สำหรับเคร�อง CNC แบบซิงโครสมบูรณแบบ

มีระบบจาย coolant ภายในจากศูนยกลางของสปนเดิล

ถูกออกแบบบมาใหมีความแข็งแรงเพ�อการตาปเกลียวดวยความเร็วสูง

รูปแบบสั้นและกะทัดรัด

แรงดันของ coolant จะสูงไดถึง 5 MPa ดวย TCA-HP-SB (หนา 08)

For perfectly synchro CNC machines
With an internal coolant supply from the center of the spindle
Rigid design for high speed tapping
Short & compact design 
Coolant pressure is up to 5MPa with TCA-HP-SB (P08).

●รุน DBT-SKB มีจำหนายในทุกขนาดและผลิตตามคำสั่งซื้อ

●Model DBT-SKB is available with each size and based on per-order production.
※ขนาดตางๆ ของรุน DBT-SKB เทากับรุน BT-SKB

※กานตอ DBT สามารถประกอบกับสปนเดิล BBT ของเคร�องตัดกลึง

※Model DBT-SKB dimensions are the same as model BT-SKB.
※DBT shanks can be combined with BBT spindles of machine tools.

CA series

รุน BT-SKB (กานตอ BT : ISO 7388-2, JIS B 6339)

รุน DBT-SKB (กานตอ DBT : กานตอ BT ที่มีพื้นผิวสัมผัสหนาแปลน)

รุน HSK-SKB (กานตอ HSK : ISO 12164-1, DIN 69893-1, JIS B 6064-1)
รุน SKB รุน TCA/TCA-HP-SB

G1 (สกรูยึด)

L1

C
1

L0

tap

HSK-A63-H-SKB412
＋

TCA412-M-HP-SB

unit:mm

weight (kg)capacityG1C1L1L0

※รุนที่มีเคร�องหมาย  ☆   อาจตองใชระยะเวลาการจัดสงนานกวารุนอ�นเน�องจากเปนผลิตภัณฑที่ผลิตตามคำสั่งซื้อ

※ควรพิจารณาแตเฉพาะคา L0 สำหรับรุน TCA-S เม�อใชรุนอ�นๆ ควรคำนวณคา L0  ดวยสูตร L1+H1 (ดูหนา 09)

※กานตอ HSK ที่มีรูสำหรับหนีบยึดแบบแมนนวล

※Models marked with  ☆            may require a longer delivery term because they are based on per-order production.
※L0 should only be considered for model TCA-S. When using other models, L0 should be calculated as L1+H1. (cf. P09)
※HSK shank with holes for manual clamping is standard.

model

HSK-A 63-H-SKB  412
☆ HSK-A 63-H-SKB1022
☆ HSK-A100-H-SKB   412
☆ HSK-A100-H-SKB 1022

  98
149
103
135

65
94
70
80

44
56
44
56

M  8   P1.0
M10   P1.0
M  8   P1.0
M10   P1.0

M  2～M12
M10～M24
M  2～M12
M10～M24

0.89
1.54
2.31
2.48

unit:mm

weight (kg)capacityG1C1L1L0model

BT30-SKB  412
☆ BT30-SKB1022

BT40-SKB  412
BT40-SKB1022
BT50-SKB  412
BT50-SKB1022

  98
140
  98
130
113
145

65
85
65
75
80
90

44
56
44
56
44
56

M  8   P1.0
M10   P1.0
M  8   P1.0
M10   P1.0
M  8   P1.0
M10   P1.0

M  2～M12
M10～M24
M  2～M12
M10～M24
M  2～M12
M10～M24

0.73
0.89
1.23
1.39
3.88
4.09

BT40-SKB412
＋

TCA412-M

รุ่น SKB รุ่น TCA/TCA-HP-SB

G1 (สกรูยึด)

L1

C
1

L0

tap

※รุนที่มีเคร�องหมาย  ☆   อาจตองใชระยะเวลาการจัดสงนานกวารุนอ�นเน�องจากเปนผลิตภัณฑที่ผลิตตามคำสั่งซื้อ

※ควรพิจารณาแตเฉพาะคา L0 สำหรับรุน TCA-S เม�อใชรุนอ�นๆ ควรคำนวณคา L0  ดวยสูตร L1+H1 (ดูหนา 09)

※Models marked with  ☆            may require a longer delivery term because they are based on per-order production.
※L0 should only be considered for model TCA-S. When using other models, L0 should be calculated as L1+H1. (cf. P09)

      แรงดึง
การควบคุม

ความลึก

ลอยตัว

ตามแนวรัศมี

ถอยกลับ

อัตโนมัติ
coolantแรงอัด

■กานตอที่ใชได     available shanks
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BT40-ECP412
＋

TCA412-S

unit:mm

weight (kg)capacityG1C1L1L0model

☆ BT30-ECP  412
BT40-ECP  412
BT40-ECP1022
BT50-ECP  412
BT50-ECP1022

150
150
195
150
195

117
117
140
117
140

35
35
50
35
50

F2

10
10
15
10
15

M  8   P1.0
M  8   P1.0
M10   P1.0
M  8   P1.0
M10   P1.0

M  4～M12
M  4～M12
M10～M24
M  4～M12
M10～M24

0.91
1.45
2.06
4.00
4.52

รุน ECP รุน TCA/TCA-HP-SB

G1 (สกรูยึด)

L1

C
1

C
1

L0

F2

F2 : แรงตึง

tap

ECP  412
ECP1022

TCA  412
TCA1022

ชดเชยขอผิดพลาดของระบบซิงโครเฉพาะในสวนของแรงดึงเทานั้น

รูปแบบเพรียวบาง

ฟงกชันการอัดถูกตัดทิ้งไปเพ�อหลีกเลี่ยงตำหนิในสวนความลึกของเกลียวอันเน�องมาจากการหดตัว

Synchro error compensation on tension only
Slim design
To avoid thread depth defect by shrinkage, a compression function is omitted.

รุน BT-ECP (กานตอ BT : ISO 7388-2, JIS B 6339)

※รุนที่มีเคร�องหมาย  ☆   อาจตองใชระยะเวลาการจัดสงนานกวารุนอ�นเน�องจากเปนผลิตภัณฑที่ผลิตตามคำสั่งซื้อ

※ควรพิจารณาแตเฉพาะคา L0 สำหรับรุน TCA-S เม�อใชรุนอ�นๆ ควรคำนวณคา L0  ดวยสูตร L1+H1 (ดูหนา 09)

※Models marked with  ☆            may require a longer delivery term because they are based on per-order production.
※L0 should only be considered for model TCA-S. When using other models, L0 should be calculated as L1+H1. (cf. P09)

■ตารางการจับคู

  combination chart
การจับคูปลอกจับ หนา08

matching collets P08

■ฟงกชันที่ใชงานได     available functions

Series

รุน ECP
     

■กานตอที่ใชได     available shanks
แรงดึง

การควบคุม

ความลึก

ลอยตัว

ตามแนวรัศมี

ถอยกลับ

อัตโนมัติ
coolantแรงอัด
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BT50-CAS412

＋
TCA412-L

unit:mm

weight (kg)capacityG1C1L1L0model

☆ BT40-CAS  412
☆ BT40-CAS1022

BT50-CAS  412
BT50-CAS4022

163
210
163
210

130
155
130
155

48
66
48
66

F1

3
5
3
5

F2

5
6
5
6

F4

  8
10
  8
10

M  8   P1.0
M10   P1.0
M  8   P1.0
M10   P1.0

M  4～M12
M10～M24
M  4～M12
M10～M24

1.83
3.17
4.31
5.56

unit:mm

weight (kg)capacityG1C1L1L0model

☆ BT50-CAS  412-OHC
☆ BT50-CAS1022-OHC

160
155

193
210

48
66

F1

3
5

F2

5
6

F4

  8
10

M  8   P1.0
M10   P1.0

M  4～M12
M10～M24

4.90
5.60

รุน CAS/CAS-OHC รุน TCA/TCA-HP-SB

G1 (สกรูยึด)

L1

C
1

L0 F4

F1 F2 F1 : แรงอัด
F2 : แรงดึง
F4 : แรงดึงกลับ

tap

CAS  412
CAS1022

TCA  412
TCA1022

ควบคุมความลึกของเกลียวดวยกลไกที่เปนเอกลักษณเฉพาะตัวของ KATO

ชดเชยขอผิดพลาดของระบบซิงโครในสวนของแรงดึงและแรงอัด

สามารถกำหนดการตั้งคาแรงดึง/แรงอัดไดตามสั่งกอนการจัดสงผลิตภัณฑ (ดูหนา 13)

รุน CAS/CAS-OHC สำหรับการทำเกลียวขวาจัดเปนรุนมาตรฐาน

รุน CAS/CAS-OHC สำหรับการทำเกลียวซายก็มีจำหน�ายดวยเชนกัน

รุน CAS : ไมมีระบบจาย coolant ภายใน  

รุน CAS-OHC : มีระบบจาย coolant ภายในจากศูนยกลางของสปนเดิล 

รุน CAS-OHS (ชนิดมีระบบจายสารระบายความรอนภายในไปตามดานขางของสปนเดิล) ก็มีจำหน�ายดวยเชนกัน

Thread depth controlled by KATO's unique mechanism
Synchro error compensation on tension and compression
The settings of tension/compression can be customized before shipment (cf. P13).
Model CAS/CAS-OHC for right-hand threading is standard.
Model CAS/CAS-OHC for left-hand threading is also available.
Model CAS  : without an internal coolant supply
Model CAS-OHC  : with an internal coolant supply from the center of the spindle
Model CAS-OHS (with an internal coolant supply through the side of the spindle) is also available.

รุน BT-CAS-OHC (กานตอ BT : ISO 7388-2, JIS B 6339)

รุน BT-CAS (กานตอ BT : ISO 7388-2, JIS B 6339)

CA series

※รุนที่มีเคร�องหมาย  ☆          อาจตองใชระยะเวลาการจัดสงนานกวารุนอ�นเน�องจากเปนผลิตภัณฑที่ผลิตตามคำสั่งซื้อ

※ควรพิจารณาแตเฉพาะคา Lo สำหรับรุน TCA-S เม�อใชรุนอ�นๆ ควรคำนวณคา Lo ดวยสูตร L1+H1 (ดูหนา 09)

※โปรดอานรายละเอียดเกี่ยวกับการเปลี่ยนแปลงแรงดึงและแรงอัดในหัวขอ “การเปลี่ยนแปลงแรงดึง/แรงอัดของรุน SA-III/CAS” ที่หนา 13

※F2 และ F4 เปนคาอางอิง 

※Models marked with ☆             may require a longer delivery term because they are based on per-order production.
※L0 should only be considered for model TCA-S. When using other models, L0 should be calculated as L1+H1. (cf. P09)
※Please read “Change of Model SA-III/CAS Tension/Compression” on P13 for details regarding a change of tension and compression.
※F2 and F4 are referential values.

※รุนที่มีเคร�องหมาย  ☆          อาจตองใชระยะเวลาการจัดสงนานกวารุนอ�นเน�องจากเปนผลิตภัณฑที่ผลิตตามคำสั่งซื้อ

※ควรพิจารณาแตเฉพาะคา Lo สำหรับรุน TCA-S เม�อใชรุนอ�นๆ ควรคำนวณคา Lo ดวยสูตร L1+H1 (ดูหนา 09)

※โปรดอานรายละเอียดเกี่ยวกับการเปลี่ยนแปลงแรงดึงและแรงอัดในหัวขอ “การเปลี่ยนแปลงแรงดึง/แรงอัดของรุน SA-III/CAS” ที่หนา 13

※F2 และ F4 เปนคาอางอิง 

※Models marked with ☆             may require a longer delivery term because they are based on per-order production.
※L0 should only be considered for model TCA-S. When using other models, L0 should be calculated as L1+H1. (cf. P09)
※Please read “Change of Model SA-III/CAS Tension/Compression” on P13 for details regarding a change of tension and compression.
※F2 and F4 are referential values.

■ตารางการจับคู

  combination chart
การจับคูปลอกจับ หนา08

matching collets P08

■ฟงกชันที่ใชงานได     available functions

Series

รุน CAS/CAS-OHC
     

■กานตอที่ใชได     available shanks
แรงดึง

การควบคุม

ความลึก

ลอยตัว

ตามแนวรัศมี

ถอยกลับ

อัตโนมัติ
coolantแรงอัด



07

Selection guide
C

A
 series

SA
 series

R
F series

R
eference Inform

ation

TCA series

ปลอกจับดอกตาปซีรีส TCA
ปลอกจับ TCA สามารถประกอบรวมเขากับเคร�องตาปเกลียวซีรีส CA (SKB/ECP/CAS) ได

ออกแบบผิวสัมผัสที่หนาแปลนเพ�อเพิ่มความแกรงและลดการสายลงใหเหลือนอยที่สุด

เปลี่ยนดอกตาปไดรวดเร็วและแมนยำ

มีความยาวใหเลือกตางกัน 6 ระดับ (33~226 มม.)

ไมมีอุปกรณจำกัดแรงบิดติดตั้งมาดวยเพ�อหลีกเลี่ยงการไดความลึกของเกลียวที่ไมเพียงพอ

สงผานแรงบิดอยางน�าเช�อถือโดยการขับดันสวนจัตุรัสของดอกตาป

จับยึดเคร�องมือไวอยางมั่นคงขณะที่เปลี่ยนดอกตาปอยางรวดเร็ว

TCA collets can only be combined with CA-series tappers (SKB/ECP/CAS)
Flange contact design to guarantee rigidity and minimum run-out
Quick-change of taps
Available in 6 different lengths (33～226 mm)
No torque limiter is equipped to avoid insufficient thread depth
Reliable torque transmission by driving the square portion of the tap
Stable tool positioning on quick changing of taps

การติดตั้งปลอกจับ TCA เขากับเคร�องตาปเกลียว 
Attaching a TCA collet to a tapper

ในขณะที่หมุนสกรูยึดไปทางขวา ปลอกจับ TCA จะถูกดึงไปดวยจนกระทั่ง

เกิดการสัมผัสกับหนาของสวนหนาแปลน

As the clamping-screws are turned to the right, the TCA collet is 
drawn until contact is made with the face of the flange.

สกรูยึดสองตัว

two clamping-screws

ปลอกจับรุน TC/TCA เทียบกับปลอกจับรุน ER          Model TC/TCA collet vs. Model ER collet

การติดตั้ง/การถอดดอกตาป

Attacching/Removing of the tap

ประแจเล�อน

Spanner

รวดเร็ว! และไมตองใชประแจ!

Quick! and no wrench!
ชา

Slow
ขับดันตรงจุด!

certainly drive!
อาจล�นไถลได

possibly slip
มั่นคง!

stable!
ไมมั่นคง

unstable

ฟุงกระจาย

dispersion

การขันดันดอกตาป

Driving the tap
การจับยึดเคร�องมือ

Tool positioning
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TCA series

รุน TCA
ชนิดมีระบบจายสารระบายความรอนภายใน

เปลี่ยนดอกตาปอยางรวดเร็ว

มีปลอกจับ TCA สำหรับดอกตาปตามมาตรฐาน ISO/DIN/JIS

ปลอกจับ TCA สำหรับดอกตาปแบบซิงโครของ OSG ก็มีจำหน�ายดวยเชนกัน

ดอกตาปแบบซีเมนทคารไบดจะลดแรงหนีบยึดและมักหลุดออกจากปลอกจับ

ดอกตาป

With an internal coolant supply
Quick-change of taps
TCA collets for taps under ISO/DIN/JIS standards are available.
TCA collets for OSG's synchro taps are also available.
Cemented carbide taps decrease clamping force and tend to pull out of the tap collet.

รุน TCA-HP-SB

TCA412-S

TCA412-M

TCA412-L

TCA412-L+30

TCA412-L+60

TCA412-HP-S-SB

TCA412-L+90

เซ็ตสกรู
setscrew

คำอธิบายเกี่ยวกับการสั่งซื้อผลิตภัณฑรุน TCA/TCA-HP-SB     Notation of ordering model TCA/TCA-HP-SB

รุน + ชวงความสามารถในการตาปเกลียว

model + tapping capacity range

（ex.）TCA1022-HP-L+30-M12-SB

ความยาวของปลอกจับ

collet length
ขนาดเกลียวของดอกตาป

thread size of a tap
ประเภทของดอกตาปที่ติดตั้ง

types of tap attachments

TCA  412
TCA1022
TCA  412-HP
TCA1022-HP

-S
-M
-L
-L+30
-L+60
-L+90

-M  2

-M24 （Blank）
or

-SB-OSG-M 8

-OSG-M20

※สำหรับดอกตาปซิงโครของ OSG

※for OSG’s synchro taps

※( )

※

※

ปลอกจับ TCA สำหรับสารระบายความรอนแรงดันสูง (สูงถึง 5 [MPa])

ใชสกรูในการยึดดอกตาปใหแน�นยิ่งขึ้น (อุปกรณเสริมของชนิด -SB)

ขอมูลรายละเอียดอ�นๆ จะเหมือนกันกับรุน TCA

ดอกตาปแบบซีเมนทคารไบดจะลดแรงหนีบยึดและมักหลุดออกจากปลอกจับ

ดอกตาป

TCA collets for highly-pressurized coolant (up to 5[MPa])
A setscrew is used to clamp a tap more tightly (-SB option).
Other specifications are the same as model TCA.
Cemented carbide taps decrease clamping force and tend to pull out of the tap collet.

※

※
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ขนาดรูปทรงของปลอกจับดอกตาปรุน TCA/TCA-HP-SB        model TCA/TCA-HP-SB tap collet dimensions

H2

H3

H1 1

C
2

C
3D

TCA1022-S
TCA1022-MC3C2

Tap Size D

M10

M12

M14

M16
M18
M20
M22
M24

U7/16

U  1/2
U9/16
U  5/8

U  3/4
U  3/8
U  7/8

P1/8
P1/4
P3/8
P1/2

47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47

20
20
20
20
27
27
27
32
32
32
36
20
27
27
36

48（42）
52（46）
54（48）
56（50）
57（51）
63（57）
62（56）
56（51）
60（55）
69（64）
72（67）
27（21）
30
31
38

27（33）
28（34）
28（34）
29（35）
31（37）
32（38）
33（39）
44（49）
45（50）
46（51）
48（53）
28（34）
32（38）
34（40）
42（47）

TCA1022-L
TCA1022-L + series

48（42）
52（46）
54（48）
56（50）
57（51）
63（57）
62（56）
56（51）
60（55）
69（64）
72（67）
27（21）
30
31
38

H21PUM 1 H2

27（33）
28（34）
28（34）
29（35）
31（37）
32（38）
33（39）
44（49）
45（50）
46（51）
48（53）
28（34）
32（38）
34（40）
42（47）

unit:mm

TCA412-S
TCA412-MC3C2

Tap Size D

☆M  2
☆M  3
M  4
M  5
M  6

M  8
M10

M11
M12

NO.5
NO.8

NO.10, NO.12
U  1/4
U5/16

U  3/8

U7/16

U  1/2

P1/8

31
31
31
31
31
31
31
31
31
31
31
31

16
16
16
16
16
16
16
20
20
20
20
20

20 　　
25（20）
30（25）
38（33）
40（35）
47（42）
47（42）
48（42）
27（21）
52（46）
54（48）
56（50）

20 　　
21（26）
22（27）
22（27）
22（27）
23（28）
23（28）
27（33）
28（34）
28（34）
28（34）
29（35）

TCA412-L
TCA412-L + series

20 　　
25（20）
30（25）
38（33）
40（35）
47（42）
47（42）
48（42）
27（21）
52（46）
54（48）
56（50）

H21PUM 1 H2

20　 　
21（26）
22（27）
22（27）
22（27）
23（28）
23（28）
27（33）
28（34）
28（34）
28（34）
29（35）

※ตัวเลขที่แสดงใน () ในตารางแสดงคาการวัดจะเทียบกับอุปกรณเสริมของชนิด -SB

※รุน TCA-HP เปนอุปกรณเสริมของชนิด -SB เทานั้น

※โปรดดูที่ตารางแสดงขนาดดอกตาปตามคาที่ระบุของซีรีส TC/TCA (หนา 23)

※ไมมีอุปกรณจำกัดแรงบิดในซีรีส TCA

※ปลอกจับซีรีส TCA สำหรับดอกตาปแบบซิงโครของ OSG ก็มีจำหนายดวยเชนกัน

※M2 และ M3 ของรุน TCA 412 เปนขนาดพิเศษเฉพาะสำหรับรุน SKB เทานั้น M2 และ M3 จะใชงานไมไดสำหรับซีรีส 

    TCA412-L+

※ใชกานแบบยาว (ความยาว ≧ 100 มม.) สำหรับ "ดอกตาป TCA1022-P1/2" และ "ดอกตาปเกลียวทอสำหรับ  

   TCA1022-SB"

※ดอกตาปที่แสดงไวเปนรายการมาตรฐานในเอกสาร JIS B 4445 และ 4446 ที่แนบมาดวยจะไมสามารถติดตั้งได

※ปลอกจับซีรีส TCA สำหรับดอกตาปตามมาตรฐาน DIN หรือ ISO ก็มีจำหนายดวยเชนกัน

※Numbers shown in (　) in a measurement table are based on -SB option.
※Model TCA-HP is -SB option only.
※Refer to the nominal tap size table of the TC/TCA series (P23).
※There's no torque limiter in the TCA series.
※TCA series collets for OSG's synchro taps are also available.
※M2 and M3 of model TCA 412 are exclusive to model SKB. M2 and M3 are not available for the TCA412-L+ series.
※Use long shanks (length≧100mm) for “TCA1022-P1/2 taps” and “pipe thread taps for TCA1022-SB.”
※Taps shown as standardized items in an accompanying document of JIS B 4445 and 4446 are not attachable.
※TCA series collets for taps under DIN or ISO standard are also available.

unit:mm

model ยาวกวา TC412-L ที่ระยะ 30 มม 60 มม 90 มม

TCA412-LTCA412-MTCA412-S
H1 H3 H1 H3 H1 H3 H1 H3 H1 H3 H1

（0.14） （0.20） （0.24） （0.27） （0.30） （0.34）

H3 G2

33（38）
33（39）

M  2～M  8
M10～U1/2
weight (kg)

20（25）
20（26）

80（85）
80（86）

67（72）
67（73）

110（115）
110（116）

97（102）
97（103）

140（145）
140（146）

127（132）
127（133）

170（175）
170（176）

157（162）
157（163）

200（205）
200（206）

187（192）
187（193）

M4
M5

TCA412
☆TCA412-L+30 ☆TCA412-L+60 ☆TCA412-L+90

ขนาดเกลียว

ของเซ็ตสกรู

(เฉพาะ -SB)

model ยาวกวา TC1022-L ที่ระยะ 30 มม 60 มม 90 มม

TCA1022-LTCA1022-MTCA1022-S
H1 H3 H1 H3 H1 H3 H1 H3 H1 H3 H1

（0.55） （0.73） （0.75） （0.84） （1.10） （1.25）

H3 G2

55（61）
55（60）

M10～M16
M18～M24
weight (kg)

40（46）
40（45）

100（106）
100（105）

85（91）
85（90）

130（136）
130（135）

115（121）
115（120）

160（166）
160（165）

145（151）
145（150）

190（196）
190（195）

175（181）
175（180）

220（226）
220（225）

205（211）
205（210）

M5
M6

TCA1022
☆TCA1022-L+30 ☆TCA1022-L+60 ☆TCA1022-L+90

ขนาดเกลียว

ของเซ็ตสกรู

(เฉพาะ -SB)

※รุนที่มีเคร�องหมาย  ☆            อาจตองใชระยะเวลาการจัดสงนานกวารุนอ�นเน�องจากเปนผลิตภัณฑที่ผลิตตามคำสั่งซื้อ

※Models marked with  ☆          may require a longer delivery term because they are based on per-order production.

※รุนที่มีเคร�องหมาย  ☆            อาจตองใชระยะเวลาการจัดสงนานกวารุนอ�นเน�องจากเปนผลิตภัณฑที่ผลิตตามคำสั่งซื้อ

※Models marked with  ☆          may require a longer delivery term because they are based on per-order production.
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SA series

※ไมสามารถติดตั้งปลอกจับ TC ไดเน�องจากอุปกรณนี้ไมได

    ใชสำหรับการตาปแบบซิงโคร

※TC collets can't be attached because they're not used 
    for synchro tapping.

BT40-RA412-M
＋

TC412-MO

unit:mm

weight (kg)capacityFC1L1L0model

☆ BT30-RA412-M
　 BT40-RA412-M
☆ BT50-RA412-M

132
120
135

88.5
76.5
91.5

51
51
51

1.0
1.0
1.0

M  4～M12
M  4～M12
M  4～M12

1.15
1.52
4.32

RA412-M TC412-MO

อุปกรณตาปเกลียวแบบยืดหยุนไดในแนวรัศมี

ออกแบบมาสำหรับเคร�องตาปเกลียว/เคร�องจักรแบบซิงโคร

ชดเชยสภาพเยื้องศูนยกลางระหวางแกนของดอกตาปกับแกนของรูที่เจาะไวกอนหนานี้

มีประโยชนสำหรับการทำเกลียวของรูที่ไดหลังจากการหลอโดยใชแมพิมพ

เปลี่ยนดอกตาปไดรวดเร็วและแมนยำ

Radial floating tapper
Designed for tapping centers / synchro machining centers
Eccentricity compensation between a tap axis and a previously drilled hole axis
Useful for threading of cored holes after die-casting
Quick-change of tap collets

รุน BT-RA-M (กานตอ BT : ISO 7388-2, JIS B 6339)

รุน RA-M รุน TC-MO

F : การยืดหยุนไดในแนวรัศมี 

L1

C
1

F
F

L0

tap

※รุนที่มีเคร�องหมาย  ☆          อาจตองใชระยะเวลาการจัดสงนานกวารุนอ�นเน�องจากเปนผลิตภัณฑที่ผลิตตามคำสั่งซื้อ 

※Models marked with  ☆          may require a longer delivery term because they are based on per-order production.

■ตารางการจับคู

  combination chart
การจับคูปลอกจับ หนา18

matching collets P18

■ฟงกชันที่ใชงานได     available functions

Series

รุน RA-M
     

■กานตอที่ใชได     available shanks
แรงดึง

การควบคุม

ความลึก

ลอยตัว

ตามแนวรัศมี

ถอยกลับ

อัตโนมัติ
coolantแรงอัด
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BT30-HA206-M
＋

TC206-M

unit:mm

weight (kg)capacityC1L1L0model

BT30-HA206-M
BT40-HA206-M
BT50-HA206-M

  90.0
105.0
135.0

  58.0
  73.0
103.0

23
23
23

M2～M8
M2～M8
M2～M8

0.46
1.03
3.66

HA206-M TC206-M

สำหรับเคร�อง CNC แบบซิงโครสมบูรณแบบ

รูปแบบสั้นและกะทัดรัด

เปลี่ยนปลอกจับดอกตาปไดอยางรวดเร็ว

For perfectly synchro CNC machines
Short & compact design
Quick-change of tap collets

รุน BT-HA-M (กานตอ BT : ISO 7388-2, JIS B 6339)

รุน HA-M รุน TC-M

L1

C
1

L0

tap

■ตารางการจับคู

  combination chart
การจับคูปลอกจับ หนา18

matching collets P18

※ไมสามารถติดตั้งปลอกจับ TC ไดเน�องจากอุปกรณนี้ไมได

   ใชสำหรับการตาปแบบซิงโคร

※TC collets can't be attached because they're not used 
    for synchro tapping.

■ฟงกชันที่ใชงานได     available functions

Series

รุน HA-M
     

■กานตอที่ใชได     available shanks

●รุน DBT-HA-M มีจำหนายในทุกขนาดและผลิตตามคำสั่งซื้อ

●Model DBT-HA-M is available with each size and based on per-order production.
※ขนาดตางๆ ของรุน DBT-HA-M เทากับรุน BT-HA-M

※กานตอ DBT สามารถประกอบกับสปนเดิล BBT ของเคร�องตัดกลึง

※Model DBT-HA-M dimensions are the same as model BT-HA-M.
※DBT shanks can be combined with BBT spindles of machine tools.

รุน DBT-HA-M (กานตอ DBT : กานตอ BT ที่มีพื้นผิวสัมผัสหนาแปลน)

แรงดึง
การควบคุม

ความลึก

ลอยตัว

ตามแนวรัศมี

ถอยกลับ

อัตโนมัติ
coolantแรงอัด
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SA series

BT40-HA412-M-OHC
＋

TC412-MO

HSK-A63-H-HA412-M-OHC
＋

TC412-MO-SB

unit:mm

weight (kg)capacityC1L1L0model

　BT30-HA  412-M-OHC
☆BT30-HA1022-M-OHC
　BT40-HA  412-M-OHC
　BT40-HA1022-M-OHC
　BT40-HA2035-M-OHC
　BT50-HA  412-M-OHC
　BT50-HA1022-M-OHC
　BT50-HA2035-M-OHC
☆BT50-HA3050-M-OHC

105.0
150.0
120.0
150.0
210.0
135.0
165.0
210.0
255.0

  61.5
  85.0
  76.5
  85.0
125.0
  91.5
100.0
125.0
155.0

35
50
35
50
72
35
50
72
92

M  3～M16
M  8～M22
M  3～M16
M  8～M27
M18～M38
M  3～M16
M  8～M27
M18～M38
M27～M56

0.53
1.05
1.19
1.46
2.13
3.73
4.10
4.92
6.90

HA  412-M-OHC TC  412-MO
HA1022-M-OHC TC1022-MO
HA2035-M-OHC TC2035-MO
HA3050-M-OHC TC3050-MO

มีระบบจาย coolant ภายในจากศูนยกลางของสปนเดิล

รุน HA-M-OHF (ชนิดมีระบบจายcoolantภายในจากดานหลังหนาแปลนของกาน BT : ISO 7388-2

แบบ JF) ก็มีจำหน�ายดวยเชนกัน

แรงดันของ coolant จะสูงไดถึง 2 MPa ดวย TC-MO

แรงดันของ coolant จะสูงไดถึง 5 MPa ดวย TC-MO-SB

เคร�องตาปเกลียวรุน HA-M-OHC สามารถทำงานไดในสภาพที่มีละอองเฉพาะเม�อใชกับปลอกจับรุน

TC-MO-MIST เทานั้น

With an internal coolant supply from the center of the spindle
Model HA-M-OHF (with an internal coolant supply from the back of the 
flange of BT shank : ISO 7388-2 form JF) is also available.
Coolant pressure is up to 2MPa with TC-MO collets.
Coolant pressure is up to 5MPa with TC-MO-SB collets.
Model HA-M-OHC tappers can function in mist specifications only when 
used with model TC-MO-MIST collets.

รุน BT-HA-M-OHC (กานตอ BT : ISO 7388-2, JIS B 6339)

รุน HSK-HA-M-OHC (กานตอ HSK : ISO 12164-1, DIN 69893-1, JIS B 6064-1)

※รุนที่มีเคร�องหมาย  ☆       ตองใชระยะเวลาการจัดสงนานกวารุนอ�นเน�องจากเปนผลิตภัณฑที่ผลิตตามคำส่ังซื้อ

※Models marked with ☆              may require a longer delivery term because they are based on per-order production.

unit:mm

weight (kg)capacityC1L1L0model

HSK-A  63-H-HA  412-M-OHC
☆HSK-A  63-H-HA1022-M-OHC
☆HSK-A  63-H-HA2035-M-OHC
☆HSK-A100-H-HA  412-M-OHC
☆HSK-A100-H-HA1022-M-OHC
☆HSK-A100-H-HA2035-M-OHC

120
165
210
135
165
210

  76.5
100.0
125.0
  91.5
100.0
125.0

35
50
72
35
50
72

M  3～M16
M  8～M27
M18～M38
M  3～M16
M  8～M27
M18～M38

0.89
1.32
1.98
2.80
3.14
4.33

※รุนที่มีเคร�องหมาย  ☆       ตองใชระยะเวลาการจัดสงนานกวารุนอ�นเน�องจากเปนผลิตภัณฑที่ผลิตตามคำส่ังซื้อ

※กานตอ HSK ที่มีรูสำหรับหนีบยึดแบบแมนนวล

※Models marked with ☆          may require a longer delivery term because they are based on per-order production.
※HSK shank with holes for manual clamping is standard.

รุน HA-M-OHC รุน TC-MO

L1

C
1

L0

tap

รุน HA-M-OHC รุน TC-MO

L1

C
1

L0

tap

■ตารางการจับคู

  combination chart
การจับคูปลอกจับ หนา18

matching collets P18

※ไมสามารถติดตั้งปลอกจับ TC ไดเน�องจากอุปกรณนี้ไมได

   ใชสำหรับการตาปแบบซิงโคร

※TC collets can't be attached because they're not used 
    for synchro tapping.

■ฟงกชันที่ใชงานได     available functions

Series

รุน HA-M-OHC
     

■กานตอที่ใชได     available shanks

●รุน DBT-HA-M-OHC มีจำหนายในทุกขนาดและผลิตตามคำสั่งซื้อ

●Model DBT-HA-M-OHC is available with each size and based on per-order production.
※ขนาดตางๆ ของรุน DBT-HA-M-OHC เทากับรุน BT-HA-M-OHC

※กานตอ DBT สามารถประกอบกับสปนเดิล BBT ของเคร�องตัดกลึง

※Model DBT-HA-M-OHC dimensions are the same as model BT-HA-M-OHC.
※DBT shanks can be combined with BBT spindles of machine tools.

รุน DBT-HA-M-OHC (กานตอ DBT : กานตอ BT ที่มีพื้นผิวสัมผัสหนาแปลน)

แรงดึง
การควบคุม

ความลึก

ลอยตัว

ตามแนวรัศมี

ถอยกลับ

อัตโนมัติ
coolantแรงอัด
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eference Inform

ation

BT50-SA1022-Ⅲ
＋

TC1022-MO

※สามารถใชปลอกจับ TC ไดเชนกัน

※TC collets also can be used.

SA   206-Ⅲ

SA   412-Ⅲ

SA  1022-Ⅲ

SA  2035-Ⅲ

SA  3050-Ⅲ

SA50100-Ⅲ

TC    206-M
TC    412-MO
TC  1022-MO
TC  2035-MO
TC  3050-MO
TC50100-M

เคร�องตาปเกลียวของ KATO ที่ขายดีที่สุด

ควบคุมความลึกของเกลียวดวยกลไกที่มีเอกลักษณเฉพาะตัวของ KATO

ชดเชยขอผิดพลาดแบบซิงโครในสวนของแรงดึงและแรงอัด

สามารถกำหนดการตั้งคาแรงดึง/แรงอัดไดตามสั่งกอนจัดสงผลิตภัณฑ (ดูดานลางของหนานี้) 

รุน SA-Ⅲ สำหรับการทำเกลียวเวียนขวาจัดเปนรุนมาตรฐาน

รุน SA-Ⅲ สำหรับการทำเกลียวเวียนซายก็มีจำหน�ายดวยเชนกัน

รุน SA-Ⅲ-OHC (ชนิดมีระบบจาย coolant ภายในไปตามศูนยกลางของสปนเดิล) ก็มีจำหน�ายดวยเชนกัน

รุน SA-Ⅲ-OHS (ชนิดมีระบบจาย coolant ภายในไปตามดานขางของสปนเดิล) ก็มีจำหน�ายดวยเชนกัน

เปลี่ยนปลอกจับดอกตาปไดอยางรวดเร็ว

The best-seller of KATO TAPPERs
Thread depth controlled by KATO's unique mechanism
Synchro error compensation on tension and compression
The settings of tension/compression can be customized before shipment (cf. the bottom of this page).
Model SA-Ⅲ for right-hand threading is standard.
Model SA-Ⅲ for left-hand threading is also available.
Model SA-Ⅲ-OHC (with an internal coolant supply through the center of the spindle) is also available.
Model SA-Ⅲ-OHS (with an internal coolant supply through the side of the spindle) is also available.
Quick-change of tap collets

รุน BT-SA-Ⅲ (กานตอ BT : ISO 7388-2, JIS B 6339)

unit:mm

weight (kg)capacityC1L1L0modelfig

BT30-SA    206-Ⅲ
BT30-SA    412-Ⅲ
BT40-SA    206-Ⅲ
BT40-SA    412-Ⅲ
BT40-SA  1022-Ⅲ
BT40-SA  2035-Ⅲ
BT50-SA    206-Ⅲ
BT50-SA    412-Ⅲ
BT50-SA  1022-Ⅲ
BT50-SA  2035-Ⅲ
BT50-SA  3050-Ⅲ
BT50-SA50100-Ⅲ

120.0
150.0
120.0
150.0
195.0
240.0
150.0
150.0
195.0
225.0
285.0
375.0

1

2

1

2

  88.0
106.5
  88.0
106.5
130.0
155.0
118.0
106.5
130.0
140.0
185.0
245.0

  33
  48
  33
  48
  66
  84
  33
  48
  66
  84
104
132

F1

  5
  7
  5
  7
10
10
  5
  7
10
10
15
25

F2

  3
  5
  3
  5
  6
  7
  3
  5
  6
  7
  8
20

F4

  7.0
  8.5
  7.0
  8.5
11.0
13.0
  7.0
  8.5
11.0
13.0
14.0
  6.0

M  2～M    8
M  3～M  16
M  2～M    8
M  3～M  16
M  8～M  27
M18～M  38
M  2～M    8
M  3～M  16
M  8～M  27
M18～M  38
M27～M  56
M50～M100

  0.64
  1.14
  1.20
  1.68
  2.62
  3.91
  3.98
  4.17
  5.01
  5.83
  8.60
15.90

※F2 และ F4 เปนคาอางอิง

※F2 and F4 are referential values.

รุน SA-Ⅲ
fig 1 รุน TC-M

รุน TC-MO

L1 F1 F1 : แรงอัด

F2 : แรงดึง

F4 : แรงดึงกลับ

F2

F4

C
1

L0

tap

fig 2
รุน SA-Ⅲ

รุน TC-M
รุน TC-MO

L1 F1 F2

F4

C
1

L0

tap

อุปกรณเสริม : การเปลี่ยนแปลงแรงดึง/แรงอัดของรุน SA-Ⅲ/CAS     Options : Change of Model SA-Ⅲ/CAS Tension/Compression
สามารถกำหนดการตั้งคาแรงดึง/แรงอัดไดตามสั่งกอนการจัดสงผลิตภัณฑ    The settings of tension/compression can be customized before shipment.

■การเปลี่ยนแปลง F1, F2 (F1: แรงอัด, F2: แรงดึง)

F1

F1

F2

F1,F2

F1,F2

ประเภท1

ประเภท2

ประเภท3

ประเภท4

ประเภท5

อุปกรณเสริม การเปลี่ยนแปลง

−

−

−

−

−

F1=5

F2=5

F1=0・F2=5

F1=5・F2=5

F1=0

F1=3

F1=3・F2=3

F2=3

F1=0・F2=3

F1=2・F2=3

F1=2

F2=2

F1=0・F2=2

F1=2・F2=2

SA50100-ⅢSA3050-ⅢSA2035-ⅢSA1022-ⅢSA412-ⅢSA206-Ⅲ

unit:mm ■การเปลี่ยนแปลงคาคงที่สปริงของแรงดึง/แรงอัด

แรงอัด

แรงอัด

แรงอัด

แรงดึง

แรงดึง

แรงดึง

ประเภท11

ประเภท13

ประเภท15

ประเภท20

ประเภท21

ประเภท23

อุปกรณเสริม การเปลี่ยนแปลง

−

−

−

+30%

-30%

-30%

−

+50%

SA50100-ⅢSA3050-ⅢSA2035-ⅢSA1022-ⅢSA412-ⅢSA206-Ⅲ

− +30%

-80%−

■ตารางการจับคู

  combination chart
การจับคูปลอกจับ หนา18

matching collets P18

●รุน DBT-SA-III มีจำหนายในทุกขนาดและผลิตตามคำสั่งซื้อ

●Model DBT-SA-III is available with each size and based on per-order production.
※ขนาดตางๆ ของรุน DBT-SA-III เทากับรุน BT-SA-III

※กานตอ DBT สามารถประกอบกับสปนเดิล BBT ของเคร�องตัดกลึง

※Model DBT-SA-III dimensions are the same as model BT-SA-III.
※DBT shanks can be combined with BBT spindles of machine tools.

รุน DBT-SA-III (กานตอ DBT : กานตอ BT ที่มีพื้นผิวสัมผัสหนาแปลน)

■ฟงกชันที่ใชงานได     available functions

Series

รุน SA-
     

■กานตอที่ใชได     available shanks
แรงดึง

การควบคุม

ความลึก

ลอยตัว

ตามแนวรัศมี

ถอยกลับ

อัตโนมัติ
coolantแรงอัด
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C

A
 series

SA
 series

R
F series

R
eference Inform

ation

SA series

MT3-SA412-Ⅱ
＋

TC412

SA  412-Ⅱ
SA1022-Ⅱ
SA2035-Ⅱ
SA3050-Ⅱ

TC  412
TC1022
TC2035
TC3050

ชดเชยขอผิดพลาดแบบซิงโครในสวนของแรงดึงและแรงอัด

รูปแบบสั้นและแกรงทน

เปลี่ยนปลอกจับดอกตาปไดอยางรวดเร็ว

Synchro error compensation on tension and compression
Short & stiff design
Quick-change of tap collets

รุน MT-SA-Ⅱ (กานเทเปอร Morse : ISO 296, DIN 228, JIS B 4003)

unit:mm

weight (kg)capacityC1L1L0modelfig

MT2-SA  412-Ⅱ
MT3-SA  412-Ⅱ
MT3-SA1022-Ⅱ
MT4-SA1022-Ⅱ
MT4-SA2035-Ⅱ
MT5-SA2035-Ⅱ
MT5-SA3050-Ⅱ

132.0
132.0
181.0
181.0
194.5
194.5
226.0

1

2

  88.5
  88.5
116.0
116.0
109.5
109.5
126.0

  48
  48
  66
  66
  88
  88
102

F1

10
10
10
10
15
15
15

F2

20
20
30
30
25
25
25

M  3～M12
M  3～M16
M  8～M22
M  8～M27
M18～M35
M18～M38
M27～M56

0.91
1.07
2.24
2.53
3.05
4.00
5.25

รุน SA-Ⅱ
fig 1

รุน TC

L1 F1 F2

C
1

L0

tap

รุน SA-Ⅱ
fig 2

รุน TC

L1 F1 F2

C
1

L0

tap

F1 : แรงอัด
F2 : แรงดึง

■ตารางการจับคู

  combination chart
การจับคูปลอกจับ หนา17

matching collets P17

■ฟงกชันที่ใชงานได     available functions

Series

รุน SA-
     

■กานตอที่ใชได     available shanks
แรงดึง

การควบคุม

ความลึก

ลอยตัว

ตามแนวรัศมี

ถอยกลับ

อัตโนมัติ
coolantแรงอัด
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Selection guide
C

A
 series

SA
 series

R
F series

R
eference Inform

ation

ST32-SA412-Ⅵ
＋

TC412

SA  412- Ⅵ
SA1022- Ⅵ

TC  412
TC1022

ออกแบบมาสำหรับเคร�องตัดกลึงหลากหลายประเภท

ชดเชยขอผิดพลาดแบบซิงโครในสวนของแรงดึงและแรงอัด

ออกแบบมาใหมีขนาดสั้นสำหรับพื้นที่จำกัด

เปลี่ยนปลอกจับดอกตาปไดอยางรวดเร็ว

Designed for wide range of machine tools
Synchro error compensation on tension and compression
Short design for limited space
Quick-change of tap collets

รุน ST-SA-Ⅵ (กานตอ ST : กานตอแบบขนานทรงกระบอก)

STT32-SA412-Ⅵ
＋

TC412

รุน STT-SA-Ⅵ (กานตอ STT : กานตรงทรงกระบอกสำหรับเคร�องกลึง CNC)

unit:mm

weight (kg)capacityF1C1L1L0model

　 STT20-SA  412- Ⅵ
　 STT25-SA  412- Ⅵ
　 STT32-SA  412- Ⅵ
　 STT32-SA1022- Ⅵ
☆ STT40-SA1022- Ⅵ

  93.0
  93.0
  93.0
140.0
140.0

49.5
49.5
49.5
75.0
75.0

47
47
47
64
64

6
6
6
8
8

F2
STT shank

d2

  8
  8
  8
10
10

60
75
80
80
80

20
25
32
32
40

M3～M16
M3～M16
M3～M16
M8～M27
M8～M27

0.51
0.64
0.86
1.47
1.73

unit:mm

weight (kg)capacityF1C1L1L0model

☆ ST20-SA  412- Ⅵ
　 ST25-SA  412- Ⅵ
　 ST32-SA  412- Ⅵ
　 ST32-SA1022- Ⅵ
☆ ST42-SA1022- Ⅵ

  93.0
  93.0
  93.0
140.0
140.0

49.5
49.5
49.5
75.0
75.0

47
47
47
64
64

6
6
6
8
8

F2
ST shank

d2

  8
  8
  8
10
10

60
75
80
80
80

20
25
32
32
42

M3～M16
M3～M16
M3～M16
M8～M27
M8～M27

0.51
0.64
0.86
1.47
1.80

※รุนที่มีเคร�องหมาย  ☆         อาจตองใชระยะเวลาการจัดสงนานกวารุนอ�นเน�องจากเปนผลิตภัณฑที่ผลิตตามคำสั่งซื้อ

※Models marked with ☆          may require a longer delivery term because they are based on per-order production.

※รุนที่มีเคร�องหมาย  ☆         อาจตองใชระยะเวลาการจัดสงนานกวารุนอ�นเน�องจากเปนผลิตภัณฑที่ผลิตตามคำสั่งซื้อ

※Models marked with ☆          may require a longer delivery term because they are based on per-order production.

รุน SA-Ⅵ รุน TC

L1 F1

F1 : แรงอัด

F2 : แรงดึง

F2

C
1d2

L0

tap

รุน SA-Ⅵ รุน TC

L1

F1

F1 : แรงอัด

F2 : แรงดึง

F2

C
1d2

L0

tap

■ตารางการจับคู

  combination chart
การจับคูปลอกจับ หนา17

matching collets P17

■ฟงกชันที่ใชงานได     available functions

Series

รุน SA-
     

■กานตอที่ใชได     available shanks
แรงดึง

การควบคุม

ความลึก

ลอยตัว

ตามแนวรัศมี

ถอยกลับ

อัตโนมัติ
coolantแรงอัด

2

2

2

2
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SA series

MT3-RA1022
＋

TC1022

unit:mm

weight (kg)capacityFC1L1L0model

☆ JT6-RA   412
☆ MT2-RA  412
☆ MT3-RA  412
☆ MT3-RA1022
☆ MT4-RA1022

155
120
120
160
160

111.5
  76.5
  76.5
95 

100   

51
51
51
68
68

1.0
1.0
1.0
1.0
1.0

M  3～M  8
M  3～M12
M  3～M16
M  8～M22
M  8～M27

1.10
0.75
0.90
1.20
1.52

RA  412
RA1022

TC  412
TC1022

อุปกรณตาปเกลียวแบบยืดหยุนไดตามแนวรัศมี

ออกแบบมาสำหรับเคร�องเจาะตามแนวรัศมี/เคร�องเจาะ CNC

ชดเชยความเยื้องศูนยกลางระหวางแกนของดอกตาปกับแกนของรูที่เจาะไวกอนหนานี้      

เปลี่ยนปลอกจับดอกตาปไดอยางรวดเร็ว

Radial floating tapper
Designed for radial drilling machines / CNC drilling Machines
Eccentricity compensation between a tap axis and a previously drilled hole axis
Quick-change of tap collets

รุน JT/MT-RA (กานเทเปอร Jacobs : ISO 239 / กานเทเปอร Morse : ISO 296)

F : การยืดหยุนไดในแนวรัศมี

L1

C
1

F
F

L0

tap

รุน RA รุน TC

■ตารางการจับคู

  combination chart
การจับคูปลอกจับ หนา17

matching collets P17

※รุนที่มีเคร�องหมาย  ☆        อาจตองใชระยะเวลาการจัดสงนานกวารุนอ�นเน�องจากเปนผลิตภัณฑที่ผลิตตามคำสั่งซื้อ

※Models marked with ☆          may require a longer delivery term because they are based on per-order production.

■ฟงกชันที่ใชงานได     available functions

Series

รุน RA
     

■กานตอที่ใชได     available shanks
แรงดึง

การควบคุม

ความลึก

ลอยตัว

ตามแนวรัศมี

ถอยกลับ

อัตโนมัติ
coolantแรงอัด
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TC series

TC412

รุน TC
ปลอกจับ TC สามารถประกอบรวมเขากับเคร�องตาปเกลียวซีรีส SA (RA/SA-Ⅲ/SA-Ⅱ/SA-Ⅵ) ได

เปลี่ยนดอกตาปไดรวดเร็ว      มีความยาวใหเลือกตางกัน 4 ระดับ (32~168 มม.)

มีอุปกรณจำกัดแรงบิดติดตั้งมาดวยเพ�อหลีกเลี่ยงการแตกหักของดอกตาป

สงผานแรงบิดไดดีโดยการหมุนที่สวนจัตุรัสของดอกตาป

เปลี่ยนดอกตาปไดรวดเร็วและแมนยำ

ตั้งคาแรงบิดที่เหมาะสมไวแลวสำหรับดอกตาปแตละขนาดเพ�อใหประหยัดเวลาในการสั่งซื้อ

อุปกรณจำกัดแรงบิดจะใชกลไกคลัตชทรงกลมเพ�อใหทำงานไดโดยไมสะดุดติดขัด และรักษาความปลอดภัยตลอดจนอายุการใชงานที่ยาวนานไว

คุณสามารถเลือกแรงบิดในการติดตั้งได 4 รูปแบบ คือ Standard (มาตรฐาน), Yellow (สีเหลือง), Red (สีแดง) และ Roll (หมุน)

ปลอกจับที่มีขนาดใหญเกิน (ดูหนา 02) จะไมรวมถึงแรงบิดในการติดตั้งแบบ "Red" (สีแดง) หรือ "Roll" (หมุน)

ดอกตาปแบบซีเมนทคารไบดจะลดแรงหนีบยึดและมักหลุดออกจากปลอกจับดอกตาป

TC collets can be combined with SA-series tappers (RA/SA-Ⅲ/SA-Ⅱ/SA-Ⅵ)
Quick-change of taps Available in 4 different lengths (32～168 mm)
A torque limiter is equipped to avoid tap breakage.
Reliable torque transmission by driving the square portion of the tap
Stable tool positioning on quick changing of taps
Suitable torques have already been set for each tap size in order to save time.
The torque limiter adopts a ball clutch mechanism for smooth operation and maintains safety as well as high durability.
Your choice of 4 setup torques (Standard, Yellow, Red and Roll)
Oversized collets (cf. P02) do not include “Red” or “Roll” setup torque.
Cemented carbide taps decrease clamping force and tend to pull out of the tap collet.

ช�อตามที่ระบุ

การใชงาน

เคร�องหมาย

วัสดุชิ้นงาน

แรงบิดในการติดตั้ง

แรงบิดในการติดตั้งที่เลือกไดของอุปกรณจำกัดแรงบิด

ควง

การขึ้นรูปเกลียว

ROLL

เหล็กกลาคารบอน (SC)

เหล็กกลาผสมโครเมียมและโมลิบดินัม (SCM)

ชิ้นงานอะลูมิเนียมอัลลอยหลอแบบ 

ฯลฯ

สูงกวาแรงบิดมาตรฐาน

ประมาณ 60%

สีแดง

การตัดชิ้นงานมาก

RED

เหล็กกลาไรสนิม (SUS)

เหล็กกลาใชทำเคร�องมือ 

ฯลฯ

สูงกวาแรงบิดมาตรฐาน

ประมาณ 30%

สีเหลือง

การตัดชิ้นงานนอย

YELLOW

ชิ้นงานอะลูมิเนียมอัลลอยหลอแบบ 

ชิ้นงานทองเหลืองหลอ 

พลาสติก 

ฯลฯ

ต่ำกวาแรงบิดมาตรฐาน

ประมาณ 20%

มาตรฐาน

การตัดชิ้นงานทั่วไป

ไมมี

เหล็กกลาคารบอน (SC)

เหล็กกลาผสมโครเมียมและโมลิบดินัม (SCM)

เหล็กหลอเหนียว (FCD)

เหล็กหลอสีเทา (FC) ฯลฯ

ประมาณสองเทาของแรงบิด

ในการตัดเหล็กกลาคารบอน 0.45%

unit:mm

weight (kg)C3C2pipe threadunified thread
tap size D

metric threadmodel

TC    206            
TC    412            

TC  1022            

TC  2035            

TC  3050            

TC50100            

TC    206 -L+  30
TC    206 -L+  60

TC    412 -L+  60

TC    412 -L+100

TC  1022 -L+  60

TC  1022 -L+100

TC  2035 -L+  60

M  2～M  8
M  3～M12
M14 ・ M16
M  8～M22
M24 ・ M27

M18～M36

M27 ・ M28
M30～M52

M56

M50～M90
M100

M  2～M  8
M  2～M  8
M  3～M  8
M10 ・ M12
M14 ・ M16

M  3～M  8
M10 ・ M12
M14～M16

M  8～M12
M14 ・ M16
M18～M22
M24 ・ M27

M  8～M12
M14 ・ M16
M18～M22
M24 ・ M27

M18～M22
M24 ・ M27
M28～M36

U No.2～U 5/16
U No.5～U 1/  2
U 9/16～U 5/  8
U 3/  8～U 7/  8

U1

U   3/4～U1 3/8

    U1 ・ U1 1/8
U1 1/4 ～ U2      

U2 1/4

U2      ～U3 1/2
U4

U No.2～U 5/16
U No.2～U 5/16
U No.5～U 5/16
U 3/  8～U 1/  2
U 9/16 ・ U 5/  8

U No.5～U 5/16
U 3/  8 ・ U 1/  2
U 9/16 ・ U 5/  8

U 3/  8～U 1/  2
U 9/16 ・ U 5/  8
U 3/  4 ・ U 7/  8

U1

U 3/  4～U1      
U 9/16 ・ U 5/  8
U 3/  4 ・ U 7/  8

U1

U 3/  4～U 7/  8
U1

U1 1/8～U 13/8

P 1/8
P 1/4 ・ P 3/8

P 1/8
P 1/4 ・ P 3/8
P 1/2 ・ P 5/8

P 3/4

P 3/8 ・ P 1

P 3/4 ・ P 1 3/4

P 1 5/8 ・ P 3

P 1/8

P 1/4 ・ P 3/8

P 1/8

P 1/4 ・ P 3/8

P 1/8
P 1/4 ・ P 3/8
P 1/2 ・ P 5/8

P 3/4

P 1/8
P 1/4 ・ P 3/8
P 1/2 ・ P 5/8

P 3/4

P 3/8 ・ P 1

H1

  32.0
  43.5
  49.5
  65.0
  68.0
  59.0
  59.0
  62.0
  65.0
  85.0
  71.0
  85.0
100.0
105.0
  85.0
130.0
130.0
113.0
  62.0
  92.0
103.5
103.5
109.5
109.5
143.5
143.5
149.5
149.5
125.0
125.0
125.0
128.0
119.0
119.0
122.0
125.0
165.0
165.0
165.0
168.0
159.0
159.0
162.0
165.0
145.0
145.0
145.0
131.0

H3

  20.0
  20.5
  33.0
  38.0
  42.5
  20.5
  25.5
  38.5
  42.0
  50.0
  36.0
  47.0
  62.0
  69.5
  47.0
  81.0
  84.5
  64.0
  50.0
  80.0
  75.0
  80.0
  93.0
  93.0
115.0
120.0
133.0
133.0
  86.5
  91.5
  98.0
104.5
  80.5
  85.5
  98.5
102.0
126.5
131.5
138.5
144.5
120.5
125.5
138.5
142.0
  97.0
101.5
110.0
  96.0

21
33
33
50
50
50
50
50
50
70
70
87
87
87
87
116
116
116
21
21
33
33
33
33
33
33
33
33
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
70
70
70
70

15
20
27
32
36
20
27
36
40
46
46
64
64
68
64
86
90
85
15
15
16
20
27
27
16
20
27
27
20
27
32
36
20
27
36
40
20
27
32
36
20
27
36
40
32
36
46
46

0.07
0.19
0.23
0.61
0.65
0.52
0.56
0.63
0.68
1.72
1.66
3.42
3.50
3.57
3.59
7.99
7.64
7.64
0.08
0.11
0.24
0.26
0.40
0.40
2.26
0.31
0.53
0.53
0.70
0.80
0.85
0.90
0.62
0.76
0.86
1.06
0.85
0.90
1.00
1.05
0.66
0.86
1.03
1.28
1.45
1.65
1.90
2.30

※ปลอกจับ TC สำหรับทำเกลียวทอ (≧TC2035) โดยใชวิธีขันล็อคดวยสกรู

※TC collets for pipe thread (≧TC2035) are used in the setscrew manner.

H3

C
2

C
3D

H2

H1

L2

※

※

1
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TC series

TC412-MO-SB

TC412-MO

รุน TC-M/TC-MO
ปลอกจับ TC-M/TC-MO สามารถประกอบรวมเขากับเคร�องตาปเกลียวซีรีส SA (RA-M/HA-M/HA-M-OHC/SA-Ⅲ) ซ่ึง

ออกแบบมาสำหรับเคร�องมือตัดกลึงแบบซิงโคร

เปลี่ยนดอกตาปไดรวดเร็ว      มีความยาวใหเลือกตางกัน 4 ระดับ (32~168 มม.)

ไมมีอุปกรณจำกัดแรงบิดติดตั้งมาดวยเพ�อหลีกเลี่ยงการไดความลึกของเกลียวที่ไมเพียงพอ

สงผานแรงบิดไดดีโดยการหมุนสวนจัตุรัสของดอกตาป

เปลี่ยนดอกตาปไดรวดเร็วและแมนยำ

โปรดดูหนา 19 เกี่ยวกับคาการวัด H2, L2, ℓ1 และ D

ดอกตาปแบบซีเมนทคารไบดจะลดแรงหนีบยึดและมักหลุดออกจากปลอกจับดอกตาป

TC-M/TC-MO collets can be combined with SA-series tappers (RA-M/HA-M/HA-M-OHC/SA-Ⅲ) designed for synchro machine tools
Quick-change of taps.       Available in 4 different lengths. （32～168 mm）
No torque limiter is equipped to avoid insufficient thread depth.
Reliable torque transmission by driving the square portion of the tap.
Stable tool positioning on quick changing of taps.
Please refer to P19 about H2, L2, ℓ1 and D measurements.
Cemented carbide taps decrease clamping force and tend to pull out of the tap collet.

รุน

TC-M
TC-MO
TC-MO-SB

แรงดันของ coolant

สูงถึง 2 [MPa]

สูงถึง 5 [MPa]

　　　　　　　　　　　　　　　　　　　      
ไมมีระบบจาย coolant ภายใน   without an internal coolant supply

มีระบบจายcoolantภายในจากศูนยกลางของสปนเดิล    with an internal coolant supply from the center of the spindle

TC-MO ชนิดมีสกรูล็อค (อุปกรณเสริมของชนิด -SB) ในการหนีบยึดดอกตาปใหแนนย่ิงข้ึน   TC-MO with a setscrew（-SB option）to clamp a tap more tightly

ตารางฟงกชัน

※ใชปลอกจับเกลียวสำหรับทอ (≧TC2035) ในลักษณะเดียวกับการขันเซ็ตสกรู

※โปรดทราบวาคาการวัดของ H1, H2 และ ℓ1 จะแตกตางออกไปในอุปกรณเสริมของชนิด -SB

※Thread collets for pipes (≧TC2035) are used in the setscrew manner.
※Please note that H1, H2 and ℓ1 measurements vary in -SB option.

※ มีปลอกจับ TC-M/TC-MO สำหรับดอกตาปตามมาตรฐาน ISO/DIN/JIS

※ มีปลอกจับ TC-M/TC-MO สำหรับดอกตาปแบบซิงโครของ OSG ดวยเชนกัน

※ ปลอกจับ TC-MO-MIST ในสภาพการใชงานที่มีฝุนละอองก็มีจำหนายดวยเชนกัน

※TC-M/TC-MO collets for taps under ISO/DIN/JIS standards are available.
※TC-M/TC-MO collets for OSG's synchro taps are also available.
※TC-MO-MIST collets in mist specifications are also available. H3

C
2

C
3D

H2

H1 ℓ1

L2

 เซ็ตสกรู

setscrew

※

※

unit:mm

weight (kg)C3C2pipe threadunfied thread
tap size D

metric threadmodel

TC   206-M
TC   412-MO            

TC 1022-MO            

TC 2035-MO            

TC 3050-MO            

TC50100-M            

TC   206-M -L+  30
TC   206-M -L+  60

TC   412-MO -L+  60

TC   412-MO -L+100

TC 1022-MO -L+  60

TC 1022-MO -L+100

TC 2035-MO -L+  60

M  2～M  8
M  3～M12
M14 ・ M16
M  8～M22
M24 ・ M27

M18～M36

M27 ・ M28
M30～M52

M56

M50～M90
M100

M  2～M  8
M  2～M  8
M  3～M  8
M10 ・ M12
M14 ・ M16

M  3～M  8
M10 ・ M12
M14～M16

M  8～M12
M14 ・ M16
M18～M22
M24 ・ M27

M  8～M12
M14 ・ M16
M18～M22
M24 ・ M27

M18～M22
M24 ・ M27
M28～M36

U No.2～U 5/16
U No.5～U 1/  2
U 9/16～U 5/  8
U 3/  8～U 7/  8

U1

U   3/4～U1 3/8

      U1 ・ U1 1/8
   U1 1/4 ～ U2      

U2 1/4

U2      ～U3 1/2
U4

U No.2～U 5/16
U No.2～U 5/16
U No.5～U 5/16
U 3/  8～U 1/  2
U 9/16 ・ U 5/  8

U No.5～U 5/16
U 3/  8 ・ U 1/  2
U 9/16 ・ U 5/  8

U 3/  8～U 1/  2
U 9/16 ・ U 5/  8
U 3/  4 ・ U 7/  8

U1

U 3/  4～U1      
U 9/16 ・ U 5/  8
U 3/  4 ・ U 7/  8

U1

U 3/  4～U 7/  8
U1

U1 1/8～U 13/8

P 1/8
P 1/4 ・ P 3/8

P 1/8
P 1/4 ・ P 3/8
P 1/2 ・ P 5/8

P 3/4

P 3/8～P 1

P 3/4～P1 3/4

P1 5/8～P 3

P 1/8

P 1/4 ・ P 3/8

P 1/8

P 1/4 ・ P 3/8

P 1/8
P 1/4 ・ P 3/8
P 1/2 ・ P 5/8

P 3/4

P 1/8
P 1/4 ・ P 3/8
P 1/2 ・ P 5/8

P 3/4

P 3/8～P 1

H1

  32.0
  43.5
  49.5
  65.0
  68.0
  59.0
  59.0
  62.0
  65.0
  85.0
  71.0
  85.0
100.0
105.0
  85.0
130.0
130.0
113.0
  62.0
  92.0
103.5
103.5
109.5
109.5
143.5
143.5
149.5
149.5
125.0
125.0
125.0
128.0
119.0
119.0
122.0
125.0
165.0
165.0
165.0
168.0
159.0
159.0
162.0
165.0
145.0
145.0
145.0
131.0

H3

  20.0
  20.5
  33.0
  38.0
  42.5
  20.5
  25.5
  38.5
  42.0
  50.0
  36.0
  47.0
  62.0
  69.5
  47.0
  81.0
  84.5
  64.0
  50.0
  80.0
  75.0
  80.0
  93.0
  93.0
115.0
120.0
133.0
133.0
  86.5
  91.5
  98.0
104.5
  80.5
  85.5
  98.5
102.0
126.5
131.5
138.5
144.5
120.5
125.5
138.5
142.0
  97.0
101.5
110.0
  96.0

21
33
33
50
50
50
50
50
50
70
70
87
87
87
87
116
116
116
21
21
33
33
33
33
33
33
33
33
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
70
70
70
70

15
20
27
32
36
20
27
36
40
46
46
64
64
68
64
86
90
85
15
15
16
20
27
27
16
20
27
27
20
27
32
36
20
27
36
40
20
27
32
36
20
27
36
40
32
36
46
46

0.07
0.19
0.23
0.61
0.65
0.52
0.56
0.63
0.68
1.72
1.66
3.42
3.50
3.57
3.59
7.99
7.64
7.64
0.08
0.11
0.24
0.26
0.40
0.40
2.26
0.31
0.53
0.53
0.70
0.80
0.85
0.90
0.62
0.76
0.86
1.06
0.85
0.90
1.00
1.05
0.66
0.86
1.03
1.28
1.45
1.65
1.90
2.30
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ขนาดรูปทรงของปลอกจับดอกตาปรุน TC/TC-L    model TC/TC-L tap collet dimensions　

※โปรดทราบวาคา ℓ1 จะผันแปรเม�อระยะพิทชเปลี่ยนแปลงไป

※ระยะพิทชของเกลียวยูนิไฟดหรือเกลียวทอจะแสดงเปนจำนวนของเกลียวตอนิ้ว

※Note that ℓ1 values vary when the shown pitches change.
※The pitches of unified or pipe threads denote the number of threads per inch.

model TC206/TC206-L

M 2   
M 2.2
M 2.3
M 2.5
M 2.6
M 3   
M 3.5
M 4   
M 4.5
M 5   
M 5.5
M 6   
M 7   
M 8   

U No.  2
U No.  3
U No.  4
U No.  5
U No.  6
U No.  8
U No.10
U No.12
U   1/  4
U   5/16

20
22
22
24
24
25
27
30
33
38
30
40
42
47
22
24
24
25
27
30
38
38
40
47

112
114
114
116
116
117
119
122
125
130
122
132
134
139
114
116
116
117
119
122
130
130
132
139

  82
  84
  84
  86
  86
  87
  89
  92
  95
100
  92
102
104
109
  84
  86
  86
  87
  89
  92
100
100
102
109

52
54
54
56
56
57
59
62
65
70
62
72
74
79
54
56
56
57
59
62
70
70
72
79

  0.40
  0.45
  0.40
  0.45
  0.45
  0.50
  0.60
  0.70
  0.75
  0.80
  0.50
  1.00
  1.00
  1.25
56     
48     
40     
40     
32     
32     
24     
24     
20     
18     

20
20
20
20
20
21
21
22
22
22
22
22
23
23
20
20
20
21
21
22
22
22
22
23

D ระยะพิทช
L2

มาตรฐาน L+30 L+60 ℓ1 H2

unit:mm model TC412/TC412-L

M 3   
M 3.5
M 4   
M 4.5
M 5   
M 5.5
M 6   
M 7   
M 8   
M 9   
M 10 
M 11 
M 12 
M 14 
M 15 
M 16 

U No.  5
U No.  6
U No.  8
U No.10
U No.12
U 1/  4
U 5/16
U 3/  8
U 7/16
U 1/  2
U 9/16
U 5/  8
P 1/  8
P 1/  4
P 3/  8

21
23
26
29
34
26
36
38
43
45
48
52
54
57
59
62
21
23
26
34
34
36
43
48
52
56
59
63
27
30
31

168.5
170.5
173.5
176.5
181.5
173.5
183.5
185.5
190.5
188.5
191.5
195.5
197.5
206.5
208.5
211.5
168.5
170.5
173.5
181.5
181.5
183.5
190.5
191.5
195.5
199.5
208.5
212.5
170.5
179.5
180.5

128.5
130.5
133.5
136.5
141.5
133.5
143.5
145.5
150.5
148.5
151.5
155.5
157.5
166.5
168.5
171.5
128.5
130.5
133.5
141.5
141.5
143.5
150.5
151.5
155.5
159.5
168.5
172.5
130.5
139.5
140.5

  64.5
  66.5
  69.5
  72.5
  77.5
  69.5
  79.5
  81.5
  86.5
  88.5
  91.5
  95.5
  97.5
106.5
108.5
111.5
  64.5
  66.5
  69.5
  77.5
  77.5
  79.5
  86.5
  91.5
  95.5
  99.5
108.5
112.5
  70.5
  79.5
  80.5

  0.50
  0.60
  0.70
  0.75
  0.80
  0.50
  1.00
  1.00
  1.25
  1.25
  1.50
  1.50
  1.75
  2.00
  1.50
  2.00
40     
32     
32     
24     
24     
20     
18     
16     
14     
13     
12     
11     
28     
19     
19     

25
27
30
33
38
30
40
42
47
45
48
52
54
57
59
62
25
27
30
38
38
40
47
48
52
56
59
63
27
30
31

D ระยะพิทช
L2

มาตรฐาน มาตรฐาน มาตรฐานL+60 L+100 L+60, 100
ℓ1

25
25
26
26
26
26
26
27
27
27
27
28
28
31
31
33
25
25
26
26
26
26
27
27
28
29
31
32
28
32
34

21
21
22
22
22
22
22
23
23
27
27
28
28
31
31
33
21
21
22
22
22
22
23
27
28
29
31
32
28
32
34

L+60, 100
H2

unit:mm model TC1022/TC1022-L

M 7  
M 8  
M 9  
M 10
M 11
M 12
M 14
M 15
M 16
M 18
M 20
M 22
M 24
M 25
M 26
M 27

U 3/  8
U 7/16
U 1/  2
U 9/16
U 5/  8
U 3/  4
U 7/  8
U 1     
P 1/  8
P 1/  4
P 3/  8
P 1/  2
P 5/  8
P 3/  4

192
197
199
202
206
208
212
214
217
221
225
234
240
215
215
250
202
206
210
214
218
226
234
245
185
189
190
200
201
205

152
157
159
162
166
168
172
174
177
181
185
194
200
175
175
210
162
166
170
174
178
186
194
205
145
149
150
160
161
165

  92
  97
  99
102
106
108
112
114
117
121
125
134
140
115
115
150
102
106
110
114
118
126
134
145
  85
  89
  90
100
101
105

  1.00
  1.25
  1.25
  1.50
  1.50
  1.75
  2.00
  1.50
  2.00
  2.50
  2.50
  2.50
  3.00
  2.00
  1.50
  3.00
16     
14     
13     
12     
11     
10     
  9     
  8     
28     
19     
19     
14     
14     
14     

D ระยะพิทช
L2

มาตรฐาน มาตรฐาน มาตรฐานL+60 L+100

unit:mm

model TC2035/TC2035-L

M 18
M 20
M 22
M 24
M 25
M 26
M 27
M 28
M 30
M 32
M 33
M 35
M 36
M 38

U   3/4
U   7/8
U1      
U1 1/8
U1 1/4
U1 3/8
P   3/8
P   1/2
P   5/8
P   3/4
P   7/8
P1      

55
59
68
71
46
46
81
49
79
47
87
50
95
55
60
68
76
79
87
95
31
41
42
43
46
49

200
204
213
216
191
191
226
194
224
192
232
195
240
200
205
213
221
224
232
240
162
172
173
174
177
180

140
144
153
156
131
131
166
134
164
132
172
135
180
140
145
153
161
164
172
180
102
112
113
114
117
120

  2.5
  2.5
  2.5
  3.0
  2.0
  1.5
  3.0
  2.0
  3.5
  2.0
  3.5
  1.5
  4.0
  1.5
10   
  9   
  8   
  7   
  7   
  6   
19   
14   
14   
14   
14   
11   

45
46
47
49
49
49
49
56
56
58
58
60
60
60
45
47
49
56
58
60
34
39
40
42
44
46

D ระยะพิทช
L2

มาตรฐาน L+60 ℓ1 H2

unit:mm model TC3050

M 26
M 27
M 28
M 30
M 32
M 33
M 35
M 36
M 38
M 39
M 40
M 42
M 45
M 48
M 50
M 52
M 55
M 56

U1      
U1 1/8
U1 1/4
U1 3/8
U1 1/2
U1 3/4
U2      
U2 1/4
P   3/4
P   7/8
P1      
P1 1/8
P1 1/4
P1 1/2
P1 3/4

  46
  81
  49
  78
  46
  86
  49
  94
  54
102
102
108
113
116
108
123
103
128
  63
  66
  86
  94
  97
108
123
128
  43
  46
  49
  54
  53
  56
  58

131
166
134
178
146
186
149
194
154
202
202
208
213
216
208
223
208
223
161
164
186
194
197
208
223
233
128
131
134
139
138
141
143

  1.5
  3.0
  2.0
  3.5
  2.0
  3.5
  1.5
  4.0
  1.5
  4.0
  3.0
  4.5
  4.5
  5.0
  3.0
  5.0
  4.0
  5.5
  8   
  7   
  7   
  6   
  6   
  5   
  4.5
  4.5
14   
14   
11   
11   
11   
11   
11   

49
49
56
57
59
59
61
61
61
63
63
67
67
69
72
72
77
77
48
55
59
61
63
67
72
77
42
44
46
46
52
54
57

D ระยะพิทช L2 ℓ1 H2

unit:mm model TC50100

M   50
M   52
M   55
M   56
M   58
M   60
M   62
M   64
M   65
M   68
M   70
M   72
M   75
M   76
M   78
M   80
M   82
M   85
M   90
M   95
M 100
U2      
U2 1/4
U2 1/2
U2 3/4
U3      
U3 1/4
U3 1/2
U3 3/4
U4      
P1 3/4
P2      
P2 1/4
P2 1/2
P2 3/4
P3      

102
117
  99
124
  99
134
100
140
100
148
153
153
  97
147
  57
152
  55
152
157
157
157
117
124
140
148
152
162
172
182
182
  54
  56
  77
  75
  74
  68

232
247
229
254
229
264
230
270
230
278
283
283
227
277
187
282
185
282
287
287
287
247
254
270
278
282
292
302
312
312
167
169
190
188
187
190

  3.0
  5.0
  4.0
  5.5
  4.0
  5.5
  4.0
  6.0
  4.0
  6.0
  6.0
  6.0
  4.0
  6.0
  2.0
  6.0
  2.0
  6.0
  6.0
  6.0
  6.0
  4.5
  4.5
  4   
  4   
  4   
  4   
  4   
  4   
  4   
11   
11   
11   
11   
11   
11   

78
78
81
81
81
81
85
85
85
87
87
87
93
93
93
93
90
93
93
93
93
78
81
85
87
93
93
93
93
93
61
64
68
70
76
87

D ระยะพิทช L2 ℓ1 H2

unit:mm

27
32
34
37
41
43
47
49
52
56
60
69
72
47
47
82
37
41
45
49
53
61
69
77
26
30
31
38
39
40

38
43
45
48
52
54
57
59
62
56
60
69
72
47
47
82
48
52
56
59
63
61
69
77
26
30
31
38
39
40

L+60, 100
ℓ1

38
38
38
38
39
39
41
41
43
44
45
46
48
48
48
48
38
39
40
41
42
44
46
48
29
32
34
42
43
45

27
27
27
27
28
28
31
31
33
44
45
46
48
48
48
48
27
28
29
31
32
44
46
48
29
32
34
42
43
45

L+60, 100
H2
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RF series

BT40-RF414
＋

ER20

unit:mm

weight (kg)capacityFC1L1L0model

☆ BT30-RF103
BT30-RF306
BT30-RF414

☆ BT40-RF306
BT40-RF414

☆ BT50-RF306
☆ BT50-RF414

  75.0
  75.0
112.0
  90.0
100.0
105.0
115.0

53
48
70
63
58
78
73

35.0
40.0
51.0
40.0
51.0
40.0
51.0

C2

12.0
16.0
28.0
16.0
28.0
16.0
28.0

0.3
0.8
1.0
0.8
1.0
0.8
1.0

M  1～M  3
M  3～M  6
M  4～M14
M  3～M  6
M  4～M14
M  3～M  6
M  4～M14

0.62
0.60
1.11
1.29
1.80
3.65
4.16

รุน RF

L1

C
1

C
2

F
F

L0

F : การยืดหยุนไดในแนวรัศมี

tap

ปลอกจับ ER

RF103
RF306

ER  8
ER11

RF414 ER20

อุปกรณตาปเกลียวแบบยืดหยุนไดตามแนวรัศมี

ชดเชยสภาพเยื้องศูนยกลางระหวางดอกตาปกับรูที่เจาะไวกอน

มีประโยชนสำหรับการทำเกลียวของรูที่แกนกลางหลังจากการหลอโดยใชแมแบบ

อุปกรณนี้ยังมีประโยชนสำหรับการรีมเมอรรูดวยเชนกันในกรณีที่ความกลมของรูสำคัญกวาตำแหน�งที่แมนยำ

สงผานแรงบิดไดดีโดยการหมุนที่จัตุรัสของดอกตาป

Radial floating tapper
Eccentricity compensation between a tap axis and a previously drilled hole axis.
Useful for threading of cored holes after die-casting.
This is also useful for reaming holes when circularity is more important than accuracy of position.
Reliable torque transmission by driving the square portion of the tap

รุน BT-RF (กานตอ BT : ISO 7388-2, JIS B 6339)

※รุนที่มีเคร�องหมาย   ☆        ตองใชระยะเวลาการจัดสงนานกวารุนอ�นเน�องจากเปนผลิตภัณฑที่ผลิตตามคำสั่งซื้อ

※โปรดทราบวารุน RF ไมมีประแจเล�อนรุน ES-M (หนา 22) รวมอยูในอุปกรณมาตรฐาน

※Models marked with ☆          may require a longer delivery term because they are based on per-order production.
※Note that model RF does not include model ES-M spanner (P22) as standard equipment.

สกรูยึดทรงจัตุรัส

clamping square screw

STT32-RF414
＋

ER20

รุน STT-RF (กานตอ STT : กานตรงทรงกระบอกสำหรับเคร�องกลึง CNC)

unit:mm

weight (kg)dF
ℓ2

STT shank
d2

C1L1L0model

STT20-RF306
STT25-RF306
STT25-RF414
STT32-RF414

67
67
90
90

40
40
48
48

40
40
51
51

C2

16
16
28
28

0.8
0.8
1.0
1.0

60
75
75
80

20
25
25
32

4～  6
4～  6
5～11
5～11

0.45
0.59
1.04
1.26

※โปรดทราบวารุน RF ไมมีประแจเล�อนรุน ES-M (หนา 22) รวมอยูในอุปกรณมาตรฐาน

※Note that model RF does not include model ES-M spanner (P22) as standard equipment.

สกรูยึดทรงจัตุรัส

clamping square screw

L1

d2 C
2C

1

F
Fd

L0ℓ2

F : การยืดหยุนไดในแนวรัศมี

tap or reamerปลอกจับ ER

รุน RF

■ตารางการจับคู

  combination chart
การจับคูปลอกจับ หนา22

matching collets P22

■ฟงกชันที่ใชงานได     available functions

Series

รุน RF
     

■กานตอที่ใชได     available shanks
แรงดึง

การควบคุม

ความลึก

ลอยตัว

ตามแนวรัศมี

ถอยกลับ

อัตโนมัติ
coolantแรงอัด
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BT40-RF414-OHC
＋

ER20-GB
＋

DS/ER20

unit:mm

weight (kg)capacityFC1L1L0model

☆ BT30-RF414-OHC
☆ BT40-RF414-OHC
☆ BT50-RF414-OHC

115
120
120

74
76
79

51
51
51

C2

28
28
28

1
1
1

M  4～M14
M  4～M14
M  4～M14

1.22
1.97
4.29

RF414-OHC ER20-GB

ชุดตาปเกลียวแบบยืดหยุนไดในแนวรัศมีที่มีระบบจาย coolant ภายใน

แรงดันของ coolant สูงไดถึง 5 MPa

ชดเชยสภาพเยื้องศูนยกลางระหวางแกนของดอกตาปกับแกนของรูที่เจาะไวกอนหนานี้

มีประโยชนสำหรับการทำเกลียวของรูที่แกนกลางหลังจากการหลอโดยใชแมแบบ

อุปกรณนี้ยังมีประโยชนสำหรับการรีมเมอรรูดวยเชนกันในกรณีที่ความกลมของรูสำคัญกวาตำแหน�งที่แมนยำ

Radial floating tapper with an internal coolant supply
Coolant pressure is up to 5MPa
Eccentricity compensation between a tap axis and a previously drilled hole axis
Useful for threading of cored holes after die-casting
This is also useful for reaming holes when circularity is more important than accuracy of position.

รุน BT-RF-OHC (กานตอ BT : ISO 7388-2, JIS B 6339)

คูมือพรอมภาพประกอบสำหรับกลไกการทำงานแบบยืดหยุนไดในแนวรัศม ี   Illustrated guide for radial floating mechanism

    ตามปกติแลว แกนสปนเดิลของเคร�องจักรและแกนดอกต็าปจะอยูรวมศูนยกลางกันตามแนวตาปเกลียว  อุปกรณตาปเกลียวที่มีกลไกการยืดหยุนได

ในแนวรัศมีจะสามารถแยกแกนของดอกตาปออกจากศูนยกลางได แตดอกตาปยังคงหมุนไดดวยสปนเดิล และแกนของดอกตาปจะยังคงขนานกับแกน

ของสปนเดิล คุณสมบัตินี้ทำใหสามารถนำรองดอกตาปไปยังรูที่เจาะไวกอนหนานี้ได ซึ่งทำใหสามารถดำเนินกระบวนการได โดยไมตองปรับแกตำแหนง

　Normally, the machine spindle axis and the tap axis are concentric through a tapper. Tappers with the radial floating mechanism can decenter the tap 
axis, but the tap can be driven by the spindle and the tap axis is still parallel to the spindle axis. This feature allows the tap to be guided to the previously 
drilled hole, which enables processing without revising positions. 

ดอกตาปจะถูกนำรอง

ไปยังรูที่เจาะไวกอนหนานี้

The tap is guided to the 
previously drilled hole.

ดอกตาปจะกลับสู

ตำแหนงศูนยกลาง

หลังจากดำเนินการเสร็จ

The tap returns 
to the center after 
processing.

ความเยื้องศูนยกลางระหวางแกน

ของดอกตาปกับแกนของรูที่เจาะ

ไวกอนหนานี้จะไดรับการชดเชย

Eccentricity between a 
tap axis and a previously 

ความเยื้องศูนยกลาง

Eccentricity

ความเยื้องศูนยกลาง

Eccentricity

■ตารางการจับคู

  combination chart
การจับคูปลอกจับ หนา22

matching collets P22

※รุนที่มีเคร�องหมาย   ☆        ตองใชระยะเวลาการจัดสงนานกวารุนอ�นเน�องจากเปนผลิตภัณฑที่ผลิตตามคำสั่งซื้อ

※โปรดทราบวารุน RF ไมมีประแจเล�อนรุน ES-M (หนา 22) รวมอยูในอุปกรณมาตรฐาน

※Models marked with ☆          may require a longer delivery term because they are based on per-order production.
※Note that model RF does not include model ES-M spanner (P22) as standard equipment.

■ฟงกชันที่ใชงานได     available functions

Series

รุน RF-OHC
     

■กานตอที่ใชได     available shanks
แรงดึง

การควบคุม

ความลึก

ลอยตัว

ตามแนวรัศมี

ถอยกลับ

อัตโนมัติ
coolantแรงอัด

F : การยืดหยุนไดในแนวรัศมี

L1

L0

tap

ปลอกจับ ER-GB
C

2

F
F

รุน BT-RF-OHC

C
1
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ER series

อุปกรณเสริม : ประแจเล�อนสำหรับรุน RF    Option : Spanners for model RF

รุน ER  (ISO 15488, DIN 6499)
ปลอกจับรุน ER8 สำหรับอุปกรณตาปเกลียวรุน RF103     Model ER8 collets for model RF103 tappers

metric thread unified thread
M1～M2.6
M3 ・ M3.5

U No.0～U No.4
U No.5・U No.6

3
4

ER8-3
ER8-4

13.5 8.0 ES8M

ขนาดของดอกตาป tap size tap shank dia.
d1 รุน H4 D2 ประแจเล�อน

ที่เหมาะสม

unit:mm

ประแจเล�อนสำหรับรุน RF

12.4
16.8
29.0

ES  8M
ES11M
ES20M

รุน A
70
90

120

B
RF103
RF306
RF414

อุปกรณตาปเกลียว

ที่เขากันได

unit:mm

ปลอกจับรุน ER11 สำหรับอุปกรณตาปเกลียวรุน RF306     Model ER11 collets for model RF306 tappers

metric thread unified thread
M3 ・ M3.5
M4 ・ M4.5
M5 ・ M5.5

M6

No.5 ・ U No.8
 No.8

No.10・U No.12
U 1/4

4.0
5.0
5.5
6.0

ER11-4   
ER11-5   
ER11-5.5
ER11-6   

18.0 11.5 ES11M

ขนาดของดอกตาป tap size tap shank dia.
d1 รุน H4 D2 ประแจเล�อน

ที่เหมาะสม

unit:mm

ปลอกจับรุน ER20 สำหรับอุปกรณตาปเกลียวรุน RF414     Model ER20 collets for model RF414 tappers

metric thread unified thread
M4 ・ M5   
M5 ・ M5.5

M6

M7 ・ M  8
M9 ・ M10

M11
M12

M14

No.8
No.10・No.12

U  1/4
U5/16

U  3/8
U7/16

U  1/2
U9/16

  5.0
  5.5
  6.0
  6.1
  6.2
  7.0
  8.0
  8.5
  9.0
10.5

ER20-  5
ER20-  6
ER20-  6
ER20-  7
ER20-  7
ER20-  7
ER20-  8
ER20-  9
ER20-  9
ER20-11

31.5 21.0 ES20M

ขนาดของดอกตาป tap size tap shank dia.
d1 รุน H4 D2 ประแจเล�อน

ที่เหมาะสม

unit:mm

ปลอกจับรุน ER20-GB สำหรับอุปกรณตาปเกลียวรุน RF414-OHC Model ER20-GB collets for model RF414-OHC tappers　

metric thread unified thread
M4 ・ M5   
M5 ・ M5.5

M6
M7 ・ M  8
M9 ・ M10

M12

M14

No.8
No.10・No.12

U  1/4

U  3/8

U  1/2
U9/16

  5.0
  5.5
  6.0
   6.2
  7.0
  8.5
  9.0
10.5

ER20-  5   
ER20-  5.5
ER20-  6.0
ER20-  6.2
ER20-  7.0
ER20-  8.5
ER20-  9.0
ER20-10.5

31.5 21.0 SP-ER20

ขนาดของดอกตาป tap size tap shank dia.
d1 รุน H4 D2 ประแจเล�อน

ที่เหมาะสม

unit:mm

แผนซีลกันร่ัวรุน DS/ER20 สำหรับอุปกรณตาปเกลียวรุน RF414-OHC Model DS/ER20 sealing disks for model RF414-OHC tappers　

metric thread unified thread
M4 ・ M5   
M5 ・ M5.5

M6
M7 ・ M  8
M9 ・ M10

M12

M14

No.8
No.10・No.12

U  1/4

U  3/8

U  1/2
U9/16

  5.0
  5.5
  6.0
   6.2
  7.0
  8.5
  9.0
10.5

DS/ER20-  5   
DS/ER20-  5.5
DS/ER20-  6.0
DS/ER20-  6.5
DS/ER20-  7.0
DS/ER20-  8.5
DS/ER20-  9.0
DS/ER20-10.5

16 4.0

ขนาดของดอกตาป tap size tap shank dia.
d1 รุน A B

unit:mm

※โปรดทราบวาปลอกจับรุน ER และประแจเล�อนรุน ES-M 

สำหรับอุปกรณตาปเกลียวรุน RF 

จะไมรวมอยูในอุปกรณมาตรฐาน

※ปลอกจับ ER ที่มีจัตุรัสภายใน (รุน ER-GB) 

ก็มีจำหนายเชนกันสำหรับอุปกรณตาปเกลียวรุน RF414

※Note that the model ER collet and the model ES-M spanner 
for the model RF tapper are not included as standard 
equipment.

※ER collet with an internal square (model ER-GB) is also 
available for model RF414 tappers.

d1 D
2

H4

B

A

B

A
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○ตอไปนี้เปนตารางอางอิงสำหรับกานดอกตาปตามมาตรฐาน JIS และความกวางสวนจัตุรัสของกานดอกตาปแตละตัวในซีรีส TC/TCA

○เรียงลำดับตามขนาดของเกลียวที่ระบุสำหรับเกลียว M และ U และตามขนาดเกลียวสำหรับเกลียวที่ใชกับทอ

○เม�อเกลียวเมตริกและเกลียวทอมีเสนผานศูนยกลางของกานเทากันและความกวางของจัตุรัสคาเดียวกัน เกลียวท้ังสองประเภทน้ันจะสามารถใชแทนกันได

○This is a reference table for JIS tap shanks and square widths of each tap collet of the TC/TCA series.
○Make orders by nominal thread sizes for M and U threads and by thread sizes for pipe threads.
○When metric threads and pipe threads are the same shank diameter and the same square widths, both types of thread are interchangeable with each other.

รุนของปลอกจับ
ขนาดของดอกตาป

ตามท่ีระบุ

เกลียวเมตริก

M

เกลียวยูนิไฟด

U

เสนผานศูนย

กลางของ

กานตอ d1

ความกวาง

ของสวน

จัตุรัส K

รุนของปลอกจับ เกลียวทอ

M2・M2.2・M2.3
M2.5・M2.6
M3・M3.5
M4・M4.5
M5・M5.5
M6

M7・M8
M9・M10
M11
M12

M13
M14・M15

M16
M17
M18
M20
M22

M24・M25
M26・M27
M28

M30
M32
M33
M35
M36・M38
M39・M40
M42
M45
M48
M50
M52
M55・M56

M58・M60
M62・M64
M65
M68
M70・M72
M75～M82
M85・M90
M95・M100

U No.2
U No.3・U No.4

U No.5・U No.6

U No.8

U No.10・No.12

U1/4

U5/16

U3/8

U7/16

U1/2

U9/16

U5/8

U3/4

U7/8

U1

U1 1/8

U1 1/4

U1 3/8

U1 1/2

U1 5/8

U1 3/4

U2

U2 1/4

U2 1/4

U2 1/2

U2 3/4

U3・U3 1/4

U3 1/2

U3 3/4・U4

3.0
3.0
4.0
5.0
5.5
6.0
6.1
6.2
7.0
8.0
8.5
9.0
9.5

10.5
11.0
12.0
12.5
13.0
14.0
15.0
17.0
18.0
19.0
20.0
21.0
22.0
23.0
24.0
25.0
26.0
28.0
30.0
32.0
35.0
38.0
40.0
42.0
44.0
45.0
46.0
48.0
50.0
52.0
55.0
58.0
60.0
65.0

2.5
2.5
3.2
4.0
4.5
4.5
5.0
5.0
5.5
6.0
6.5
7.0
7.0
8.0
9.0
9.0

10.0
10.0
11.0
12.0
13.0
14.0
15.0
15.0
17.0
17.0
17.0
19.0
19.0
21.0
21.0
23.0
26.0
26.0
29.0
32.0
32.0
35.0
35.0
35.0
38.0
38.0
41.0
41.0
46.0
46.0
50.0

M2
M2.5
M3
M4
M5
M6
U5/16
M8
M10
U7/16
M12
U1/2

M14

U5/8
M16

M18
M20
M22

M24
M27
M28
U1 1/8
M30
M32
M33
M35
M36
M39
M42
M45
M48
M50
M52
M56
U2 1/4
M60
M64
M65
M68
M72
M82
M90
M100

P1/8

P1/4

P3/8

P1/2
P5/8

P3/4
P7/8

P1
P1 1/8

P1 1/4
P1 3/8
P1 1/2
P1 5/8
P1 3/4

P2

P2 1/4

P2 1/2

P2 3/4
P3

T
C
A
4
1
2

T
C
A
4
1
2

T
C
2
0
6

T
C
5
0
1
0
0

T
C
5
0
1
0
0

T
C
3
0
5
0

T
C
3
0
5
0

T
C
2
0
3
5

T
C
2
0
3
5

T
C
A
1
0
2
2

T
C
A
1
0
2
2

T
C
1
0
2
2

T
C
1
0
2
2

T
C
4
1
2

T
C
4
1
2

ตารางแสดงขนาดดอกตาปตามที่ใชกับซีรีส TC/TCA    Nominal tap size table of the TC/TCA series
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Reference Information

มาตรฐานของดอกตาป Tap Standards

ขนาดรูปทรงของดอกตาปตามมาตรฐาน ISO    ISO standard tap dimensions ขนาดรูปทรงของดอกตาปตามมาตรฐาน DIN   DIN standard tap dimensions

ISO 529・ISO 2283・ISO 2284

◎กาน 2 ประเภท คือ กานแบบเต็มเสนผานศูนยกลาง และกานแบบมีรองเวา จะใชกับ

    เกลียวที่มีขนาดเดียวกันตามมาตรฐาน ISO

◎สัญลักษณ U ในตารางเปนรหัสทั่วไปสำหรับ UNC และ UNF

◎สัญลักษณ R ในตารางเปนรหัสทั่วไปสำหรับ Rc, Rp และ G

◎■ในแผนภูมิหมายถึงเกลียวละเอียด

◎2 shank types, the full-diameter shank and the shank with a
　recess, apply to the same thread size under ISO standard.
◎The symbol U in the table is a generic code for UNC and UNF.
◎The symbol R in the table is a generic code for Rc, Rp and G.
◎■ in the chart represents fine threads.

DIN352・DIN353・DIN371・DIN374・DIN376・
DIN2181

◎กานตอ 2 ประเภท คือ กานตอแบบเต็มเสนผานศูนยกลาง และกานตอแบบมีรองเวา

    จะใชกับเกลียวที่มีขนาดเดียวกันตามมาตรฐาน ISO

◎สัญลักษณ U ในตารางเปนรหัสทั่วไปสำหรับ UNC และ UNF

◎สัญลักษณ R ในตารางเปนรหัสทั่วไปสำหรับ Rc, Rp และ G

◎2 shank types, the full-diameter shank and the shank with a 
　recess, apply to the same thread size under ISO standard.
◎The symbol U in the table is a generic code for UNC and UNF.
◎The symbol R in the table is a generic code for Rc, Rp and G.

Dd1

H0
K

M1   ・M1.1
M1.2・M1.4
M1.6・M1.8

M2   
M2.2・M2.5

M3   
M3.5
M4   
M4.5
M5   
M5.5
M6   
M7   
M8   
M9   
M10 

M3   

M3.5

M4   
M4.5

M5・M5.5
M6   

M7   
M8   
M9   

M10・M11
M12

M14・M15
M16・M17
M18・M20

M22
M24・M25
M27・M28

M30
M32・M33
M35・M36
M39・M40

M42
M45・M48

M50
M52・M55

M56
M60・M64
M68・M70
M72・M75
M76・M80
M85・M90
M95・M100

U No.  0
U No.  1

U No.2・U No.3
U No.4・U No.5
U No.  6

U No.  8
U No.10
U No.12
U   1/  4

U   5/16

U   3/  8

U No.  5

U No.  6

U No.  8
U No.10
U No.12
U   1/  4

U   5/16
U   3/  8
U   7/16
U   1/  2

U   9/16
U   5/  8
U   3/  4
U   7/  8

U1

U1 1/  8

U1 1/  4
U1 3/  8
U1 1/  2
U1 5/  8

U1 3/  4

U2

U2 1/4・U 2 1/2

U2 3/  4

U3・U3 1/4
U3 1/  2

U3 3/4・U4

R 1/16

R 1/  8

R 1/  4

R 3/  8

R 1/  2
R 5/  8

R 3/  4

R 7/  8
R1

R1 1/  4

R1 1/  2
R1 3/  4

R2・R2 1/4

R2 1/  2

R3

  2.24

  2.50

  2.80
  3.15
  3.55
  4.00
  4.50
  5.00
  5.60
  6.30
  7.10
  8.00
  9.00
10.00
11.20
12.50
14.00
16.00
18.00

20.00

22.40
25.00

28.00

31.50

35.50

40.00

45.00

50.00

56.00

  1.80

  2.00

  2.24
  2.50
  2.80
  3.15
  3.55
  4.00
  4.50
  5.00
  5.60
  6.30
  7.10
  8.00
  9.00
10.00
11.20
12.50
14.00

16.00

18.00
20.00

22.40

25.00

28.00

31.50

35.50

40.00

45.00

  4.0

  4.0

  5.0
  5.0
  5.0
  6.0
  6.0
  7.0
  7.0
  8.0
  8.0
  9.0
10.0
11.0
12.0
13.0
14.0
16.0
18.0

20.0

22.0
24.0

26.0

28.0

31.0

34.0

38.0

42.0

46.0

เกลียวเมตริก

(กานแบบเต็ม

เสนผานศูนยกลาง)

เกลียวเมตริก

(กานที่มีรองเวา)

เกลียวยูนิไฟด

(กานแบบเต็ม

เสนผานศูนยกลาง)

เกลียวยูนิไฟด

(กานที่มีรองเวา)
เกลียวทอ d1 K H0

unit:mm

M1   ・M1.1
M1.2・M1.4
M1.6・M1.7

M1.8
M2   ・M2.2
M2.3・M2.5

M2.6
M3   
M3.5
M4   

M4.5・M5
M6  
M7  
M8  
M9  
M10

M1.6・M1.7
M1.8
M2   

M2.2・M2.3
M2.5・M2.6

M3   

M3.5

M4   

M4.5・M5

M6   
M7   

M8   

M9・M10
M11
M12

M14
M16
M18
M20

M22・M24
M27
M30
M33
M36

M39・M42

M45・M48

M52
M56・M60

M64
M68

U 1/16

U 1/  8

U 1/  4
U 5/16
U 3/  8

U   1/  8

U   1/  4

U   5/16

U   3/  8
U   7/16
U   1/  2

U   9/16
U   5/  8
U   3/  4

U   7/  8
U1

U1 1/  8
U1 1/  4
U1 3/  8

U1 1/2・U1 5/8
U1 3/4
U1 7/8

U2
U2 1/4
U2 1/2

U2 3/4・U3

R   1/8

R   1/4
R   3/8

R   1/2
R   5/8
R   3/4
R   7/8

R1
R1 1/8
R1 1/4

R1 3/8・R1 1/2
R1 3/4・R2

R2 1/4
R2 1/2

R2 3/4・R3
R3 1/4

  1.2

  1.4
  1.6
  1.8
  2.2

  2.5

  2.8

  3.5
  4.0
  4.5
  5.5

  6.0

  7.0
  8.0
  9.0
10.0
11.0
12.0
14.0
16.0
18.0
20.0
22.0
25.0
28.0
32.0

36.0

40.0
45.0
50.0
56.0

−

−
−
−
−

  2.1

  2.1

  2.7
  3.0
  3.4
  4.3

  4.9

  5.5
  6.2
  7.0
  8.0
  9.0
  9.0
11.0
12.0
14.5
16.0
18.0
20.0
22.0
24.0

29.0

32.0
35.0
39.0
44.0

−

−
−
−
−

  5.0

  5.0

  6.0
  6.0
  6.0
  7.0

  8.0

  8.0
  9.0
10.0
11.0
12.0
12.0
14.0
15.0
17.0
19.0
21.0
23.0
25.0
27.0

32.0

35.0
38.0
42.0
47.0

unit:mm
เกลียวเมตริก

(กานแบบเต็ม

เสนผานศูนยกลาง)

เกลียวเมตริก

(กานที่มีรองเวา)

เกลียวยูนิไฟด

(กานแบบเต็ม

เสนผานศูนยกลาง)

เกลียวยูนิไฟด

(กานที่มีรองเวา)
เกลียวทอ d1 K H0
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แผนภูมิ RPM เทียบกับความเร็วในการตัดมาตรฐานสำหรับการตาปเกลียว (โดยใชดอกตาปแบบรองตรง)

RPM chart vs. standard cutting speed on tapping (with straight fluted tap)

1270～2070
1160～1880
1110～1800
1020～1660
  980～1590
  850～1380
  730～1180
  640～1040
  570～  920
  510～  830
  460～  750
  420～  390
  360～  590
  320～  520
  280～  460
  260～  410
  230～  380
  210～  350
  180～  300
  170～  280
  160～  260
  140～  230
  130～  210
  120～  190
  110～  170
  100～  170
    98～  160
    94～  150
    91～  150
    85～  140
    80～  130
    77～  130
    73～  120
    71～  120
    67～  110
    65～  110
    64～  100
    61～    99
    57～    92
    53～    86
    51～    83
    50～    80
    46～    75
    45～    74
    44～    71
    42～    69
    41～    67
    40～    65
    39～    64
    37～    61
    36～    59
    35～    57
    34～    55
    34～    54
    33～    53
    32～    52
    31～    50
    30～    49
    28～    46
    27～    44
    25～    41

8～13m/min 7～12m/min 6～9m/min 3～5m/min 4～7m/min 6～11m/min 10～15m/min 10～20m/min
D

ขนาดเกลียว

มาตรฐานความเร็วในการตัด

วัสดุชิ้นงาน

เหล็กกลาคารบอนต่ำ

(C ≦ 0.20%)

เหล็กกลาคารบอนปานกลาง

(0.25~0.40% C)

เหล็กกลาผสมโครเมียม

และโมลิบดินัม

(เหล็กกลา 41xx)

เหล็กหลอเหนียว

(FCD)

เหล็กกลาคารบอนสูง

(0.45% ≦ C)

เหล็กกลาอัลลอย

ใชทำเคร�องมือ(SKDl)

เหล็กกลาชุบแข็ง

(HRC25~45)

เหล็กกลาไรสนิม

(SUS)

เหล็กกลาหลอ

(SC)

ทองแดง

(Cu)

เหล็กหลอสีเทา

(FC)

ช้ินงานทองเหลือง/ทองเหลืองหลอ

(C2xxx・CAC2xx)

อะลูมิเนียมอัลลอยรีด

(Al)

พลาสติก

(เบกาไลต,

โพลิไวนิลคลอไรด)
ชิ้นงานอะลูมิเนียมอัลลอยหลอ

(ADC)

1110～1910
1010～1740
  970～1660
  890～1530
  860～1470
  740～1270
  640～1090
  560～  960
  500～  850
  450～  760
  410～  690
  370～  640
  320～  550
  280～  480
  250～  420
  230～  380
  200～  350
  190～  320
  160～  270
  150～  260
  140～  240
  120～  210
  110～  190
  100～  170
    93～  160
    89～  150
    86～  150
    83～  140
    80～  140
    74～  130
    70～  120
    68～  120
    64～  110
    62～  110
    59～  100
    57～    98
    56～    95
    53～    91
    50～    85
    46～    80
    45～    76
    43～    73
    41～    69
    40～    68
    38～    66
    37～    64
    36～    62
    35～    60
    34～    59
    33～    56
    32～    55
    31～    53
    30～    51
    29～    50
    29～    49
    28～    48
    27～    47
    26～    45
    25～    42
    23～    40
    22～    38

960～1430
870～1300
830～1250
760～1150
740～1100
640～  960
550～  820
480～  720
420～  640
380～  570
350～  520
320～  480
270～  410
240～  360
210～  320
190～  290
170～  260
160～  240
140～  210
130～  190
120～  180
110～  160
  95～  140
  87～  130
  80～  120
  76～  120
  73～  110
  71～  110
  68～  100
  64～    95
  60～    90
  58～    87
  55～    82
  53～    80
  50～    75
  49～    73
  48～    72
  45～    68
  42～    64
  40～    60
  38～    57
  37～    55
  35～    52
  34～    51
  33～    50
  32～    48
  31～    46
  30～    45
  29～    44
  28～    42
  27～    41
  27～    40
  25～    38
  25～    38
  24～    37
  24～    36
  23～    35
  22～    34
  21～    32
  20～    30
  19～    29

480～800
430～720
420～690
380～640
370～610
320～530
270～460
240～400
210～350
190～320
170～290
160～270
140～230
120～200
110～180
  95～160
  87～150
  80～130
  68～110
  64～110
  60～  99
  53～  98
  48～  80
  43～  72
  40～  66
  38～  64
  37～  61
  35～  59
  34～  57
  32～  53
  30～  50
  29～  48
  27～  45
  27～  44
  25～  42
  24～  41
  24～  40
  23～  38
  21～  35
  20～  33
  19～  32
  18～  31
  17～  29
  17～  28
  16～  27
  16～  27
  15～  26
  15～  25
  15～  24
  14～  23
  14～  23
  13～  22
  13～  21
  13～  21
  12～  20
  12～  20
  12～  19
  11～  19
  11～  18
  10～  17
  10～  16

640～1110
580～1010
550～  970
510～  890
490～  860
420～  740
360～  640
320～  560
280～  500
260～  450
230～  410
210～  370
180～  320
160～  280
140～  250
130～  220
120～  200
110～  190
  91～  160
  85～  150
  80～  140
  71～  120
  64～  110
  58～  100
  53～    93
  51～    89
  49～    86
  47～    83
  45～    80
  42～    74
  40～    70
  39～    68
  36～    64
  35～    62
  34～    59
  33～    57
  32～    56
  30～    53
  28～    50
  27～    46
  25～    45
  24～    43
  23～    41
  23～    40
  22～    38
  21～    37
  21～    36
  20～    35
  20～    34
  19～    33
  18～    32
  18～    31
  17～    30
  17～    29
  16～    29
  16～    28
  16～    27
  15～    26
  14～    25
  13～    23
  13～    22

960～1750
870～1590
830～1520
760～1400
740～1350
640～1170
550～1000
480～  880
420～  780
380～  700
350～  640
320～  580
270～  500
240～  440
210～  390
190～  350
170～  320
160～  290
140～  250
130～  230
120～  220
110～  200
  95～  180
  87～  160
  80～  150
  76～  140
  73～  140
  71～  130
  68～  130
  64～  120
  60～  110
  58～  110
  55～  100
  53～    97
  50～    92
  49～    90
  48～    88
  45～    83
  42～    78
  40～    73
  38～    70
  37～    67
  35～    64
  34～    63
  33～    60
  32～    58
  31～    56
  30～    55
  30～    54
  28～    51
  27～    50
  27～    49
  25～    47
  25～    46
  24～    45
  24～    44
  23～    42
  22～    41
  21～    39
  20～    37
  19～    35

1590～2390
1450～2170
1380～2080
1270～1910
1220～1840
1060～1590
  910～1360
  800～1190
  710～1060
  640～  960
  580～  870
  530～  800
  460～  680
  400～  600
  350～  530
  320～  480
  290～  430
  270～  400
  230～  340
  210～  320
  200～  300
  180～  270
  160～  240
  150～  220
  130～  200
  130～  190
  120～  180
  120～  180
  110～  170
  110～  160
    99～  150
    96～  150
    91～  140
    88～  130
    84～  130
    82～  120
    80～  120
    76～  110
    71～  110
    66～    99
    64～    95
    61～    92
    58～    87
    57～    85
    55～    82
    53～    80
    51～    77
    50～    75
    50～    73
    47～    70
    45～    68
    44～    66
    42～    64
    42～    63
    41～    61
    40～    60
    39～    58
    37～    56
    35～    53
    34～    50
    32～    48

1590～3180
1450～2890
1380～2770
1270～2550
1220～2450
1060～2120
  910～1820
  800～1590
  710～1420
  640～1270
  580～1160
  530～1060
  460～  910
  400～  800
  350～  710
  320～  640
  290～  580
  270～  530
  230～  460
  210～  420
  200～  400
  180～  350
  160～  320
  150～  290
  130～  270
  130～  260
  120～  250
  120～  240
  110～  230
  110～  210
    99～  200
    96～  190
    91～  180
    88～  180
    84～  170
    82～  160
    80～  160
    76～  150
    71～  140
    66～  130
    64～  130
    61～  120
    58～  120
    57～  110
    55～  110
    53～  110
    51～  100
    50～    99
    50～    98
    47～    94
    45～    91
    44～    88
    42～    85
    42～    84
    41～    82
    40～    80
    39～    78
    37～    75
    35～    71
    34～    67
    32～    64

M    2
M    2.2
M    2.3
M    2.5
M    2.6
M    3
M    3.5
M    4
M    4.5
M    5
M    5.5
M    6
M    7
M    8
M    9
M  10
M  11
M  12
M  14
M  15
M  16
M  18
M  20
M  22
M  24
M  25
M  26
M  27
M  28
M  30
M  32
M  33
M  35
M  36
M  38
M  39
M  40
M  42
M  45
M  48
M  50
M  52
M  55
M  56
M  58
M  60
M  62
M  64
M  65
M  68
M  70
M  72
M  75
M  76
M  78
M  80
M  82
M  85
M  90
M  95
M100

unit:mm

มาตรฐานความเร็วในการตัด V(m/min) =

Standard cutting speed V (m/min) 1000
π・D・N

โปรดทราบวาความเร็วในการตัดที่เหมาะสมจะแตกตางกันไปตามสภาวะการใชงาน

Note that the appropriate cutting speed will vary depending on the conditions of use.



โทรสารโทรศัพท์

บริษัทตัวแทนการขาย

ช่องทางการติดต่อ
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